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PODER JUDICIARIO DO ESTADO DO PIAUI

SUPERINTENDENCIA DE ENGENHARIA E ARQUITETURA - SENA
P¢a Des. Edgard Nogueira s/n - Bairro Cabral - Centro Civico - CEP 64000-830
Teresina - PI - www.tjpi.jus.br

Termo de Referéncia N° 3/2020 - PJPI/TJPI/PRESIDENCIA/SECGER/SENA

REGISTRO DE PRECOS PARA AQUISICAO DE MOBILIARIO

1. FUNDAMENTO LEGAL:
1.1. Legislagao Federal/Nacional: Lei n° 10.520/2002, Decretos n° 3.555/2000, n® 5.450/2005, n® 7.892/2013 e suas alteragdes; Lei Complementar n°® 123/2006 e
subsidiariamente, Lei n® 8.666/93 e Lei n® 8.078/1990 e outras normas aplicaveis ao objeto deste certame.

1.2. Legislagdo do Estado do Piaui: Decreto n® 11.319/04 (Regulamento do SRP do Governo do Estado do Piaui), Resolugdo TJ/PI n® 19/2007, Portaria n°
168/2011/TJPI e outras normas aplicaveis ao objeto deste certame e, ainda, pelo estabelecido no instrumento convocatério que permear o referido certame.

2. OBJETO:

2.1. Aquisicdo, através do Sistema de Registro de Precos-SRP, de MOBILIARIO, conforme ANEXO 1, para ser fornecido de forma tinica ou parcelada,
conforme solicitagdes, durante a validade da Ata de Registro de Pregos, para atender todas as unidades integrantes do Poder Judiciario do Estado do Piaui,
incluindo o Tribunal de Justiga, a Corregedoria Geral de Justica e a EJUD, de acordo com as especificagdes, condigdes e quantidades estimadas, descritas neste
Termo de Referéncia e seus Anexos.

2.2. O quantitativo a ser eventualmente adquirido, durante a vigéncia da Ata de Registro de Preco, serd solicitado pela Superintendéncia de Engenharia e
Arquitetura e controlado pela fiscalizagdo, que se resguarda no direito de recusar o fornecimento do produto que estiver em desconformidade com as
especificagdes deste Termo de Referéncia.

2.3. As especificagdes dos objetos a serem registrados estdo no ANEXO I deste Termo de Referéncia.
2.3.1. Lista de itens e GRUPOS:

ITEM OBJETO UNID QUANTIDADE
GRUPO 01 - Armarios de madeira
01 Armario baixo fechado. unidade 500
02 Armario alto semiaberto. unidade 600
03 Armario suspenso articulado. unidade 100
04 Armario alto tipo colmeia meio aberto e meio fechado. unidade 250
05 Armirio alto tipo colmeia aberto. unidade 700
GRUPO 02 - Armarios de madeira e vidro
06 Armario baixo fechado, porta de vidro. unidade 100
07 Armiario alto fechado, porta de vidro. unidade 100
GRUPO 03 - Armarios de aco
08 Armario de aco, 01 (uma) coluna, 01 (uma) porta por coluna, tipo roupeiro. unidade 20
09 Armario de ago 03 (trés) colunas, 01 (uma) porta por coluna, tipo roupeiro. 10
10 Armario de ago 01 (uma) coluna, 04 (quatro) portas por coluna, tipo roupeiro. unidade 30
11 Armirio de ago 03 (trés) colunas, 04 (quatro) portas por coluna, tipo roupeiro. unidade 20
12 Armario de ago para produtos de limpeza, com 01 (uma) porta. unidade 50
13 Armario de aco fechado 02 (duas) portas para escritorio. unidade 100
14 Estante de ago aberta para escritorio. unidade 200

GRUPO 04 - Mesas executivas
Mesa executiva em "L" 2000x800/740 MM (LxP/H) com auxiliar de

15 11400x600/740mm (LxP/H) unidade 30
16 Mesa executiva em "L" 2400x1000/740 MM (LxP/H) com auxiliar de unidade 10
1400x600/740mm (LxP/H)
GRUPO 05 - Mesas, estacdes de trabalho e gaveteiros
17 Mesa retangular 1000x600/740 MM (LxP/H). unidade 100
18 Mesa retangular 1200x600/740 MM (LxP/H). unidade 1000
19 Mesa retangular 1400x600/740 MM (LxP/H). unidade 400
20 Mesa retangular 1800x800/740 MM (LxP/H). unidade 150
21 Conexao circular ou tipo got a®@1200x800/740 MM (DxP/H). unidade 80
22 Estacdo de trabalho para 2 (dois) lugares com divisor frontal 1400x1400/740 MM (LxP/H). unidade 350
23 f/lslt\ic?fx%i g;balho para 4 (quatro) lugares com divisor frontal e lateral 2800x1400/740 unidade 250
24 Mesa de reunido quadrada 01 (um) modulo 1200x1200/740 MM(LxP/H). unidade 350
25 Mesa de reuniéio redonda @1200/740 MM (D/H). unidade 80
26 Gaveteiro volante, com 03 (trés) gavetas. unidade 800
27 Gaveteiro volante, com 04 (quatro) gavetas. unidade 400
GRUPO 06 - Mesas bancadas
28 Bancada curva com 11 lugares unidade 2
29 Bancada retangular 1600X600/740 MM (LXP/H) unidade 50
30 Bancada retangular 2000X600/740 MM (LXP/H) unidade 30
GRUPO 07 - Mesas restaurante e lanchonete
31 |Mesa quadrada 700x700/740 MM (LxP/H). | unidade | 150
GRUPO 08 - Mesas lateral e de centro
32 Mesa lateral redonda @400/600 MM (D/H). unidade 100
33 Mesa de centro redonda @800/400 MM (D/H). unidade 50
GRUPO 09 - Cadeiras encosto e assento telado
34 Cadeira giratoria de grande porte, encosto e assento telado, espaldar alto, com bragos e apoio unidade 150

de cabega.

GRUPO 10 - Cadeiras encosto telado
T T T
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35 Cadeira giratoria presidente, encosto telado, espaldar alto, com bragos e apoio de cabega. unidade 300

36 Cadeira giratoria diretor, encosto telado, espaldar alto, com bragos. unidade 2500

37 Cadeira fixa interlocutor, encosto telado, espaldar médio, com bragos. unidade 1000

38 Cadeira fixa, giratoria, tipo caixa, encosto telado, espaldar médio, com bragos. unidade 20

GRUPO 11 - Cadeiras encosto estofado

39 Cadeira giratoria presidente, encosto estofado, espaldar alto, com bracos e apoio de cabeca. unidade 150

40 Cadeira fixa interlocutor, encosto estofado, espaldar médio, com bragos. unidade 1000

41 Cadeira fixa com prancheta escamoteavel, encosto estofado, espaldar médio, com bragos. unidade 300
GRUPO 12 - Cadeiras restaurante e lanchonete

42 | Cadeira em concha inica em polipropileno, com assento estofado, sem bragos unidade | 400

GRUPO 13 - Sofas

43 Sofa de 01 (um) lugar. unidade 50

44 Sofa de 02 (dois) lugares. unidade 100

45 Sofa de 03 (trés) lugares. unidade 30
GRUPO 14 - Longarina de aco, tipo aeroporto

46 Longarina 02 (dois) lugares, sem brago. unidade 200

47 Longarina 03 (trés) lugares, sem braco. unidade 250

2.4. Havendo divergéncias entre as especificacdes dos itens constante do Termo de Referéncia e as do sistema de pregio eletronico prevalecerio as
primeiras.

3. JUSTIFICATIVA E CONSUMO ESTIMADO:

3.1. A aquisi¢do do mobiliario se faz necessaria devido a constru¢do de novos prédios e reformas realizadas em atendimento ao Plano de Obras elaborado pelo
Tribunal de Justi¢a do Estado do Piaui, sendo as edificagdes entregues com mobiliario novo.

3.2. A eventual aquisi¢do do mobiliario deste Termo de Referéncia também ¢ justificada considerando a proposta de solugdes estruturais para a Justiga Estadual do
1° Grau do Estado do Piaui, conforme Despacho/Oficio/2012 do CNJ de 28 de agosto de 2012, para licitagdo de mobiliario adequado para todas as unidades
judiciarias do Estado, de modo padronizado, em substitui¢do aos moveis existentes, quando necessario.

3.3. A quantidade estimada estabelecida no ANEXO I, foi elaborada pela Superintendéncia de Engenharia e Arquitetura de duas formas, conforme abaixo:

3.3.1. Foi analisada a demanda das ultimas atas de registro de preco para mobiliario do TJPI: ARP 07/2018 ¢ ARP 12/2018 do processo 17.0.000047623-4; ARP
08/2018 do processo 17.0.000047624-2; ARP 09/2018 do processo 17.0.000047617-0; ARP 22/2018 do processo 18.0.000007481-7.

3.3.1.1. Utilizamos o mesmo quantitativo das atas anteriores para os itens que tiveram seu quantitativo solicitado na totalidade.
3.3.1.2. Para os itens restantes utilizamos somente 80% (oitenta porcento) do quantitativo das atas anteriores

3.3.2. Foi incluido no quantitativo todo o mobiliario previsto no projeto de layout para o Novo Palacio da Justi¢a e prédio Administrativo, conforme Plantas de
Layout em ANEXO V.

3.3.3. Somados os quantitativos apreciados das atas anteriores (item 3.3.1) e o importe do layout do Novo Palacio da Justica e Prédio Administrativo (item 3.3.2)
foram acrescidos ao total um saldo reserva de 30% (trinta por cento).

3.4. Os itens foram agrupados em grupos de modo a possibilitar uma ampla e livre concorréncia das empresas participantes, podendo se dedicar aos grupos,
individualmente, de acordo com suas especificidades produtivas.

3.4.1. Para o agrupamento foi considerada a tipologia dos diversos mobiliarios buscando uma padronizagdo e uniformidade do layout geral dos prédios do
Tribunal de Justica do Estado do Piaui.

3.4.2. O agrupamento também visou tornar mais eficiente o processo de aquisi¢do do registro de pregos, proporcionando assim um processo mais eficaz e
econdmico. Cabe lembrar que o agrupamento de itens torna o prego mais atraente e compensatorio em termos logisticos ao fornecedor, fomenta a disputa e amplia
o numero de interessados na licitagdo; e, finalmente, considerando que este procedimento atende aos principios que norteiam as aquisi¢des publicas de bens e
servicos e esta pratica visa adquirir o melhor pelo menor preco, dentro de uma possivel e maior aproximagdo da padronizagdo de garantia e manutengao.

4. ESPECIFICACOES TECNICAS DOS PRODUTOS:
4.1. As especificagdes técnicas estdo descritas no ANEXO I deste Termo de Referéncia.

4.1.1. Para a especificagdo dos mobiliarios sera permitido uma variagdo de até 5% (cinco por cento) no desvio-padrdo na dimensdo dos materiais referidos no
ANEXO I deste termo de referéncia

4.2. Os assentos devem atender as normas técnicas vigentes no pais.

4.3. O mobiliario devem apresentar conformidade com as normas da Associa¢do Brasileira de Normas Técnicas (ABNT), comprovada com:
4.3.1. Apresentar certificagdo NBR 13961:2010 para itens: 01,02,04,05,06,07,26,27

4.3.2. Apresentar certificagdo NBR 13966:2008 para itens: 15,16,17,18,19,20,22,23,24,25

4.3.3. Apresentar certificagdo NBR 13962:2006 para itens: 34,35,36,37,38,39,40,41,42

4.3.4. Certificados devem ser emitidos por Orgdo Certificador de Produtos (OCP) acreditado pelo INMETRO.

4.4. Apresentar certificado de conformidade com a NR 24 do Ministério do Trabalho (Condigdes Sanitarias e de Conforto nos Locais de Trabalho - . Portaria GM
n.° 3.214, de 08 de junho de 1978 e Portaria SSST n.° 13, de 17 de setembro de 1993) para os itens: 08,09,10,11.

4.5. Para o mobiliario com pegas de madeira apresentar: Certificagdo de Cadeia de Custddia para Produtos de Madeira (Selo), comprovando que na fabrica¢do do
produto, 100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada;

4.5.1. Para a referida comprovagdo poderdo ser apresentados: Certificado (selo) de Cadeia de Custodia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custodia
FSC — Forest Stewardship Council, ou similares, desde que emitidos por entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garantam a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva e da certificagdo de origem da madeira utilizada, garantindo a qualidade das
poltronas;

4.6. Apresentar declaragdo de garantia de 5 anos emitida pelo fabricante com assinatura reconhecida do responsavel.

5. DA ENTREGA E RECEBIMENTO DO OBJETO:

5.1. As quantidades e o prazo de entrega dos objetos que eventualmente vierem a ser adquiridos serdo definidos na respectiva Ordem de Fornecimento/Contrato
emitida pelo CONTRATANTE, sendo o prazo maximo de entrega de 45 (quarenta e cinco) dias consecutivos, a partir da publicaciio do extrato do Contrato
ou da Ordem de Fornecimento.

5.1.1. Excepcionalmente, o prazo de recebimento podera ser prorrogado por até 30 (trinta) dias, desde que solicitado pelo fornecedor e com apresentacdo de
justificativa, nos termos do art. 57, §1°, Lei n® 8.666.
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5.1.2. Toda prorrogagdo de prazo devera ser justificada por escrito e previamente autorizada pela autoridade competente para celebrar o contrato e Nota de
Empenho.

5.1.3. Cabera ao Fiscal de Contrato/Comissdo de Fiscalizagdo e a Gestdao de Contratos auxiliarem a autoridade competente pelo deferimento da prorrogagao.

5.2. A CONTRATADA dever4 entregar o objeto contratado no endereco das unidades judiciarias, de acordo com as solicitacées demandadas junto a
contratada, sem custo adicional, em dias uteis, no horario de 08 (oito) as 17 (treze) horas, sendo obrigatdrio o aviso e agendamento da entrega com 48 (quarenta e
oito) horas de antecedéncia.

5.3. Por ocasido do recebimento do material serdo aferidas a qualidade e a quantidade de acordo com a proposta vencedora.

5.4. O material devera ser entregue junto com a Nota Fiscal e a copia do Contrato/ Ordem de Fornecimento.

5.5. Nos termos dos artigos 73 a 76 da lei 8.666/1993, o objeto desta licitagdo sera recebido:

5.5.1. Provisoriamente, no ato de entrega do objeto, para efeito de posterior verificagdo da conformidade do material com a especificagao;

5.5.1.1. Sera assegurado a qualquer fornecedor, ou pessoa por ele indicado, o direito de acompanhar a verificagdo de conformidade de qualidade e quantidade do
material entregue, desde que haja a expressa manifestagdo até a data do recebimento provisorio, ocasido em que lhe serd informada a data e horario para a
conferéncia.

5.5.2. Definitivamente, mediante lavratura de Termo de Recebimento Definitivo ou Recibo, em até 10 (dez) dias uteis, a partir do recebimento provisério e apos
a comprovagdo de conformidade com as especificagdes exigidas no Termo de Referéncia ou do Termo de Liberagao Interna ou da respectiva Ata de Registro de
Preco, ocasido em que se fara constar o Atesto na Nota Fiscal.

5.5.3. Os produtos entregues em desconformidade com o especificado neste Termo ou o indicado na proposta, serdo rejeitados parcial ou totalmente, conforme o
caso, ¢ a Contratada serd obrigada a substitui-lo no prazo de até 15 (quinze) dias consecutivos, contados da data do recebimento da Notificagdo escrita,
necessariamente acompanhada do Termo de Recusa do Material, sob pena de incorrer em atraso quanto ao prazo de execugao.

5.5.3.1. A notificacdo de que trata o item anterior suspende os prazos de pagamento até que a irregularidade seja sanada.

5.5.4. O recebimento ndo exclui a responsabilidade da CONTRATADA pelo perfeito desempenho do material fornecido, cabendo-lhe sanar quaisquer
irregularidades detectadas quando de sua utilizagdo.

5.5.5. Comprovado que os bens entregues sejam oriundos de contratagdo, fornecidos como se fossem originais e genuinos, o TJPI promovera a devida agdo penal,
uma vez que ¢ crime e estando o autor sujeito as penas legais, conforme estabelece o art. 96 da Lei 8.666/93.

5.5.6. Na entrega do objeto, as despesas de embalagem, seguros, transportes, tributos, encargos trabalhistas e previdenciarios decorrentes do fornecimento e/ou
substitui¢des do objeto, indicadas pela CONTRANTE, deverao ser de responsabilidade da CONTRATADA, sem 6nus para CONTRATANTE.

5.5.7. O produto ofertado devera obedecer ao disposto no artigo n°. 31 da Lei Federal n°. 8.078 de 11/09/1990 (Cédigo de Defesa do Consumidor) que diz: “A
oferta e apresentagdo de produtos ou servigos devem assegurar informagdes corretas, claras, precisas, ostensivas e em lingua portuguesa sobre suas caracteristicas,
qualidades, quantidade, composi¢do, garantia, prazos de validade e origem, entre outros dados, bem como sobre 0s riscos que apresentam a saude e seguranca dos
consumidores”

6. DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE

Além das obrigagdes resultantes da observancia da Lei 8.666/93, 0o CONTRATANTE devera:
6.1. Acompanhar, atestar e remeter nas notas fiscais/faturas a efetiva entrega do objeto;

6.2. Efetuar o pagamento do material, nas condigdes e pregos pactuados, dentro do prazo fixado neste contrato, apds a entrega da documentagao pelo Fiscal de
Contrato ou pela Comissdo de fiscalizagdo 8 FERMOJUPI.

6.2.1. Nenhum pagamento sera efetuado enquanto houver pendéncia de liquidagao ou qualquer obrigagédo financeira em virtude de penalidade ou inadimpléncia;

6.3. Comunicar 8 CONTRATADA o mais prontamente possivel, qualquer anormalidade observada no fornecimento do objeto requisitado, que possa comprometer
a tempestividade, a qualidade e a eficacia do uso a que se destina;

6.4. Exigir o cumprimento de todos os compromissos assumidos pela Contratada.

6.5. Fornecer, a qualquer tempo e com a maxima presteza, mediante solicitagdo escrita da CONTRATADA, informagdes adicionais, dirimir davidas e orienta-la
em todos os casos julgados necessarios;

6.6. Manter os contatos com a CONTRATADA por escrito, ressalvados os entendimentos verbais determinados pela urgéncia que, posteriormente, devem ser
confirmados por escrito no prazo de até 72 (setenta e duas) horas.

6.7. O Contratante ndo aceitara, sob nenhum pretexto, transferéncia de responsabilidade da CONTRATADA para terceiros, sejam fabricantes, representante ou
quaisquer outros.

6.8. Permitir acesso dos empregados da contratada as dependéncias do Palacio da Justica para entrega do objeto.
6.9. Supervisionar, gerenciar e fiscalizar os procedimentos a serem realizados pela Comissdo de Fiscalizagdo ou pelos ficais de contrato.

6.10. Exigir o afastamento de qualquer funcionario ou preposto da CONTRATADA que venha a causar embarago ou que adote procedimentos incompativeis com
o exercicio das fun¢des que lhe forem atribuidas.

6.11. Aplicar a CONTRATADA as penalidades regulamentares e contratuais.

7. VALOR ESTIMADO DO CONTRATO

7.1. O orgamento maximo estimado para a aquisi¢do do objeto deste Termo de Referéncia ¢ de R$ 21.468.754,17 (vinte e um milhdes, quatrocentos e sessenta e
oito mil setecentos e cinquenta e quatro reais e dezessete centavos) , conforme ANEXO III deste Termo de Referéncia.

7.2. As cotagdes apresentadas foram obtidas em pregos registrados em 6rgéos publicos, cotacdo junto a fornecedores e em sites eletronicos.

8. DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA
Além das obrigagdes resultantes da observancia da Lei 8.666/93, a CONTRATADA devera:

8.1. Cumprir todas as obrigagdes constantes no Edital, seus anexos e sua proposta, assumindo como exclusivamente seus os riscos e as despesas decorrentes da
boa e perfeita execucdo do objeto e, ainda:

8.1.1. Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condi¢des, conforme especificagdes, prazo e local constante no Edital e seus anexos, acompanhado da respectiva
nota fiscal e copia do contrato/ordem de fornecimento.

8.2. Fornecer o objeto da contratagdo de acordo o prazo estabelecido no Contrato e/ou na Ordem de Fornecimento, a contar do seu recebimento, juntamente com a
Nota de Empenho, conforme o estabelecido no Termo de Referéncia;

8.3. Assinar o Contrato Administrativo/Ordem de Fornecimento e retirar a Nota de Empenho no prazo de 48 (quarenta e oito horas), a partir da comunicagdo por
parte do Contratante que podera ser feita via telefonema, correspondéncia ou correio eletronico.

8.4. Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo de Referéncia, o objeto com avarias ou defeitos.
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8.5. Verificar previamente junto as empresas fornecedoras/fabricantes dos materiais especificados, a disponibilidade e prazos de entrega dos mesmos, ndo podendo
alegar posteriormente problemas de fornecimento e/ou impossibilidade de aquisi¢ao, como motivos que justifiquem atrasos no fornecimento;

8.6. Manter, durante toda a execug@o do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes por ela assumidas, as mesmas condi¢des de habilitagdo e qualificacdo
exigidas na licitagdo, conforme estabelece o art. 55, XIII da Lei n°® 8.666/93.

8.7. Responder satisfatoriamente qualquer questionamento do representante do TJPI, inerentes ao objeto da contratagio;

8.8. Responder por quaisquer danos ou prejuizos causados ao patrimoénio do CONTRATANTE ou a terceiros, por seus empregados durante a execucdo do
Contrato;

8.9. Assumir total responsabilidade por quaisquer acidentes de que seus empregados venham a ser vitimas nas dependéncias do Contratante;

8.10. Manter os contatos com 0 CONTRATANTE sempre por escrito, ressalvados os entendimentos verbais determinados pela urgéncia na execug¢do do Contrato
que, posteriormente, devem sempre ser confirmados por escrito, dentro de até 72 (setenta e duas) horas, a contar da data de contato;

8.11. Aceitar, nas mesmas condigdes contratuais, os acréscimos ou supressdes que se fizerem necessarios de até 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial
do contrato;

8.12. Arcar com o pagamento de todas as despesas decorrentes do fornecimento do objeto, incluindo as despesas definidas em leis sociais, trabalhistas,
comerciais, tributarias e previdencidrias, impostos e todos os custos, insumos e demais obrigagdes legais, inclusive todas as despesas que onerem, direta ou
indiretamente, o objeto ora contratado, nio cabendo, pois, quaisquer reivindicagdes da CONTRATADA, a titulo de revisdo de prego ou reembolso.

8.13. Prestar todos os esclarecimentos que forem solicitados pelo Tribunal de Justica do Piaui, devendo ainda atender prontamente as reclamagdes.
8.14. Nao transferir a outrem, o objeto do Contrato, sem prévia e expressa anuéncia do Contratante.

8.14.1. O contratante poderd autorizar a subcontratagdo parcial do objeto até o limite maximo de 50% (cinquenta por cento), conforme disciplina o art. 72 da Lei
n° 8.666/93.

8.15. A CONTRATADA fica obrigada a disponibilizar o(s) nimero(s) do(s) telefone(s) da empresa ou do responsavel, para atendimento dos chamados da
CONTRATANTE, para solug@o do problema demandado, em caso de reclamagdes.

8.16. Entregar o material com prazo de garantia de no minimo de 5 anos a contar da data da entrega;

8.17. Comunicar ao Contratante, com antecedéncia de 48 (quarenta e oito) horas os motivos que eventualmente impossibilitem a prestacdo dos servigos no prazo
estipulado, nos casos em que houver impedimento justificado para funcionamento normal de suas atividades, sob a pena de sofrer as san¢des da Lei 8.666/93;

8.18. Vincular-se ao que dispde a lei n° 3.078, de 11/09/90 (Codigo de Protegdo de Defesa do Consumidor).
8.19. Sao expressamente vedadas a CONTRATADA:

1. A contratagdo de servidor pertencente ao quadro de pessoal do TJ/PI, durante o periodo de fornecimento.

9. DA AMOSTRA:

9.1. O Pregoeiro devera solicitar catialogo ou similar a licitante, cuja proposta tenha sido aceita quanto a compatibilidade de prego, e ainda podera
solicitar amostra do produto ofertado.

9.1.1. O catalogo devera ser enviado por meio eletronico no e-mail informado pelo pregoeiro, no prazo de 2 (dias) Uteis a partir da solicitagdo.

9.1.2. A amostra devera ser encaminhada ao Departamento de Material e Patrimonio, Rua Jornalista Livio Lopes, s/n, Redonda, CEP 64.077-690, Teresina-PI, no
horario das 8 as 17 horas, no prazo de 10 (dez) dias tteis a partir da solicitagdo.

9.2. A amostra devera estar devidamente identificada com o nome da licitante, conter os respectivos prospectos e manuais, se for o caso, e dispor na embalagem
de informagdes quanto as suas caracteristicas, tais como data de fabricagao, prazo de validade, marca, modelo, certificagdes, n® de referéncia.

9.3. O material de origem estrangeira que satisfaga os requisitos do Termo de Referéncia devera apresentar na embalagem informagdes em lingua portuguesa,
suficientes para analise técnica do produto.

9.4. O produto apresentado como amostra podera ser aberto, e submetidos aos testes necessarios, sendo devolvidos as licitantes no estado em que se encontrarem
ao final da avaliag@o.

9.5. Sera rejeitada a amostra que:
9.5.1. Apresentar caracteristicas intrinsecas e parametros de qualidades inferiores ao paradigma;
9.5.2. Apresentar divergéncia a menor em relagdo as especificagdes técnicas da proposta;

9.5.3. For de qualidade superior em relagdo as especificagdes constantes da proposta e estiver desacompanhada de declaragdo da licitante de que entregara os
produtos de acordo com a amostra apresentada.

9.6. Enquanto ndo expirado o prazo para entrega da amostra, a licitante podera substituir ou efetuar ajustes e modificagdes no produto apresentado.

9.7. Caso a amostra da autora da melhor proposta seja reprovada, a proposta sera recusada e sera convocada a autora da segunda melhor proposta para, caso o seu
prego esteja dentro da margem or¢amentaria da Administragdo, apresentar suas amostras, estando sujeita as mesmas condigdes deste item, e assim sucessivamente.

9.8. A licitante que ndo apresentar a amostra no prazo estabelecido pelo Pregoeiro sera desclassificada.

9.9. A amostra aceita ou recusada ficara disponivel no Departamento de Material e Patrimonio para recolhimento por parte da licitante pelo periodo de 15 (quinze)
dias consecutivos, contado da notificagdo. Apos esse prazo, a amostra sera doada ou descartada.

9.10. Mesmo com a aprovacdo da amostra, podera ser solicitada, ao fornecedor, a substitui¢do do material fornecido caso sejam constatados irregularidades,
defeitos ou problemas durante a utilizagdo no periodo da validade.

10. DO PAGAMENTO
10.1. O pagamento obedecera, para cada fonte diferenciada de recursos, a estrita ordem cronoldgica das datas de suas exigibilidades, conforme determinado pela
IN TCE/PI n® 02/2017 e art.5° da Lei 8.666/93.

10.2. O pagamento sera efetuado pela Administragdo, em moeda corrente nacional, por Ordem Bancaria, acompanhado dos seguintes documentos, remetidos pelo
Fiscal de Contrato ou pela Comissdo de Fiscalizacdo:

a) Termo de Recebimento Definitivo ou Recibo, devidamente preenchido e assinado;

b) Apresentagdo da Nota Fiscal com dados bancérios, fatura ou documento equivalente, atestado pelo setor competente;
¢) Copia do Contrato Administrativo ou da Ordem de Fornecimento; e

d) Copia da Nota de Empenho;

¢) Prova de regularidade perante o Instituto Nacional do Seguro Social — INSS;

f) Prova de regularidade do FGTS;

g) Prova de regularidade com a Fazenda Publica Federal, Estadual e Municipal do domicilio ou sede e divida ativa;

4/28



15/01/2020 SEI/TJPI - 1490830 - Termo de Referéncia

sei.tjpi.jus.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=1729958&infra_sistema=10...

h) Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas; e
g) Consulta ao Cadastro de Empresas Inindoneas e Suspensas - CEIS.

10.3. As certiddes extraidas do Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores — SICAF substituirdo os documentos relacionados nas letras e, f, g e h, que
se dara por consulta ON LINE, nos termos da Instru¢do Normativa n® 03/2018 - SEGES/MPDG.

10.4. A Nota Fiscal/Fatura devera ser emitida pela licitante vencedora, obrigatoriamente com o niimero de inscrigdo no CNPJ apresentado nos documentos de
habilitacdo e das propostas, ndo se admitindo Notas Fiscais/Faturas emitidas com outros CNPJ, mesmo aquelas de filiais ou da matriz. As Notas Fiscais deverdo
conter discriminagdo idéntica a contida na respectiva Nota de Empenho.

10.5. O banco ao qual pertence a conta da empresa deve ser cadastrado no sistema do Banco Central do Brasil, para que seja possivel a compensagdo bancaria, na
qual o SOF / FERMOJUPI creditara os pagamentos a que faz jus a empresa contratada.

10.6. Nenhum pagamento sera efetuado enquanto houver pendéncia de liquidagdo ou qualquer obrigagdo financeira em virtude de penalidade ou inadimpléncia.

10.7. Na existéncia de erros, omissdes ou irregularidades, a documentagao sera devolvida a empresa contratada/fornecedora, para as corre¢des devidas, passando o
novo prazo para pagamento a ser contado a partir da data da apresentagdo dos documentos corrigidos.

10.8. Nido havera, em hip6tese alguma, pagamento antecipado.

10.9. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a licitante vencedora ndo tenha concorrido de alguma forma para tanto, incidirdo corregdo
monetaria e juros moratorios.

10.10. Fica convencionado que a corre¢do monetaria e os encargos moratorios serdo calculados entre a data do adimplemento da parcela e a do efetivo pagamento
da nota fiscal/fatura, com a aplica¢@o da seguinte formula:

EM=1xNx VP
Onde:
EM = Encargos moratorios;
N = Numero de dias entre a data prevista para o pagamento ¢ a do efetivo pagamento;
VP = Valor da parcela a ser paga.
I = Indice de compensacio financeira = 0,0001638, assim apurado:
1=TX/365 1=0,06/365 1=0,0001644
TX = Percentual da taxa anual = 6%.
10.11. A corre¢do monetaria sera calculada com a utilizagdo do indice IGP-M da Fundagdo Getulio Vargas.

10.12. No caso de atraso na divulgagdo do IGPM, sera pago a licitante vencedora a importancia calculada pela ultima variagdo conhecida, liquidando a diferenga
correspondente tao logo seja divulgado o indice definitivo.

10.13. Caso o IGPM estabelecido venha a ser extinto ou de qualquer forma néo possa mais ser utilizado, sera adotado em substituicdo o que vier a ser determinado
pela legislagdo entdo em vigor.

10.14. Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial.

10.15. Qualquer atraso ocorrido na apresentacdo da nota fiscal, ou dos documentos exigidos como condi¢do para pagamento por parte da CONTRATADA
importara em prorrogac¢ao automatica do prazo de vencimento da obrigagdo do CONTRATANTE.

11. DO REAJUSTE E ALTERACOES

11.1. O preco contratado ¢ fixo e irreajustavel, pelo periodo de 12 (doze) meses, na forma do paragrafo 1° do artigo 28 da Lei 9.069, de 29/06/95, contado o prazo
da data da apresentagdo proposta, nos termo do §1° do artigo 3° da Lei 10.192/2001.

11.1.1. No caso de reajuste sera utilizado o indice geral de precos (IGP-M) ou indice setorial, ou especifico que venha a ser criado e melhor reflita a variagao de
pregos do mercado.

11.2. A CONTRATADA ¢ obrigada a aceitar, nas mesmas condigdes contratuais, os acréscimos ou supressoes que se fizerem necessarios, até o limite de 25%
(vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

11.2.1. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados pela ata de registro de precos, inclusive o acréscimo de que trata o § 1° do art. 65 da Lei n°® 8.666, de
1993.

12. DA PROPOSTA:

12.1. As propostas deverdo ter validade minima de 60 (sessenta) dias corridos, a contar da data de apresentagao.

13. DA GARANTIA

13.1. O prazo de garantia do objeto sera de 05 (cinco) anos, a contar da data de Recebimento Definitivo e atesto da nota fiscal. Caso a garantia do produto
fornecido pelo fabricante seja maior que 05 (cinco) anos, prevalecera a garantia oferecida pelo fabricante.

13.2. A CONTRATADA devera substituir, no prazo maximo de 15 (quinze) dias uteis a contar do recebimento da notificagdo formal, o objeto que durante o prazo
de garantia, venha apresentar defeito de fabricagdo ou quaisquer outros que venham a dificultar ou impossibilitar a sua utilizagdo, desde que, para a sua
ocorréncia, ndo tenha contribuido, por agao ou omissdo, a CONTRATANTE.

13.3. Dentro do prazo de garantia, a CONTRATADA devera prestar, sem Onus para a Administragdo, toda e qualquer assisténcia técnica necessaria e/ou
substitui¢ao dos produtos defeituosos.

13.4. Estara sujeita ao que rege a Lei Federal n°. 8.078 de 11/09/1990 (Cddigo de Defesa do Consumidor).

14. DA FISCALIZACAO

14.1. Auxiliado(a) pela Superintendéncia de Gestdo de Contratos e Convénios do Tribunal de Justica do Estado do Piaui, a fiscalizagdo sera exercida por
servidor/comissdo devidamente designado(a).

14.2. Os itens adquiridos serdo fiscalizados e atestados quanto a conformidade por servidor indicado pela Administragdo, observando-se o exato cumprimento de
todas as clausulas e condi¢des decorrentes do instrumento de contratagdo, determinando, quando necessario, a regularizagdo de falhas observadas, conforme prevé
o art. 67 da Lei 8.666/93.

14.3. O CONTRATANTE reserva-se o direito de recusar a atestar a Fatura/Nota Fiscal, se, no ato da apresentagdo, o objeto ndo estiver de acordo com a descrigdo
apresentada no Termo de Referéncia do Edital e amostra aceita.

14.4. A fiscalizagdo anotara em registro proprio, todas as ocorréncias relacionadas com a execugdo do Contrato, determinando o que for necessario, para
regularizagdo de falhas, defeitos e/ou substitui¢do dos bens, no todo ou em parte, se for o caso.
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14.5. As ocorréncias registradas pela fiscalizagdo serdo comunicadas 8 CONTRATADA, para imediata corre¢do, sem prejuizo da aplicagdo das penalidades
previstas neste instrumento, mediante a abertura de processo administrativo, garantido o contraditorio a ampla defesa.

15. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

15.1. Comete infragao administrativa nos termos da Lei n® 8.666/93 e da Lei n° 10.520/02, a licitante vencedora que:
15.1.1. Nio Celebrar o Contrato;

15.1.2. Deixar de entregar ou apresentar documentacdo falsa exigida para o certame;

15.1.3. Ensejar o retardamento da execugdo de seu objeto;

15.1.4. Nao mantiver a proposta;

15.1.5. Falhar ou fraudar na execugdo do contrato;

15.1.6. Comportar-se de modo inidéneo;

15.1.7. Cometer fraude fiscal;

15.2. Para os fins do item 15.1.6, reputar-se-3o inidoneos atos tais como os descritos nos artigos 92, paragrafo tnico, 96 e 97, paragrafo unico, da Lei n.°
8.666/1993.

15.3. A Contratada que cometer qualquer das infragdes discriminadas acima ficara sujeita, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sangdes,
tomando por base o Anexo II:

a) Adverténcia, em caso de faltas ou descumprimentos de regras contratuais que ndo causem prejuizo ao CONTRATANTE
b) Multa:
b.1.) Multa moratoria de até 15% (quinze por cento) sobre o valor da parcela inadimplida, no caso de atraso injustificado, até o limite de 30 (trinta) dias;

b.2) Multa compensatéria de até 30% (trinta por cento) sobre o valor do contrato, no caso de inexecugdo total do objeto, configurada apds o nonagésimo dia de
atraso;

b.3) Em caso de inexecu¢do parcial, aplicar-se-4 a multa compensatoria, no mesmo percentual do subitem anterior, de forma proporcional a obrigacdo
inadimplida;
¢) Suspensdo temporaria de participagdo em licitagdo e impedimento de contratar com a Administragéo, por prazo ndo superior a 02 (dois) anos;

d) Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢do ou até que seja
promovida a reabilitagdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade.

e) Impedimento de licitar e contratar com a Unido, Estados, Distrito Federal ou Municipios, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, sem prejuizo das multas previstas
neste Contrato e demais cominagdes legais.

nononon

15.4. As sangdes previstas nas alineas "a", "c¢" e "d" do subitem anterior poderdo ser aplicadas cumulativamente a pena de multa, de acordo com o Anexo II, do
TR.

15.5. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, IIl e IV da Lei n° 8.666, de 1993, as empresas ou profissionais que:
15.5.1. Tenham sofrido condenagdo definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no recolhimento de quaisquer tributos;
15.5.2. Tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitagao;

15.5.3. Demonstrem néo possuir idoneidade para contratar com a Administragao em virtude de atos ilicitos praticados.

15.6. Apos o nonagésimo dia de atraso, o TJ/PI podera rescindir o contrato, caracterizando-se a inexecugdo total do seu objeto.

15.7. A aplicacdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4 em processo administrativo que assegurara o contraditorio e a ampla defesa a Contratada,
observando-se o procedimento previsto na Lei n® 8.666, de 1993.

15.8. A autoridade competente, na aplicagdo das sangdes, levara em consideragdo a gravidade da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o
dano causado a Administra¢do, observado o principio da proporcionalidade.

15.9. O valor da multa aplicada sera descontado da garantia prestada, se houver, ou descontado de pagamentos eventualmente devidos a Contratada. Na
inexisténcia destes, sera pago mediante depdsito bancario em conta a ser informada pela Contratante ou judicialmente.

15.10. Ad cautelam, o TJ/PI podera efetuar a reten¢do do valor presumido da multa, antes da instauragio do regular procedimento administrativo.

15.11. Se o valor do pagamento for insuficiente, fica a contratada obrigada a recolher a importancia devida no prazo de 15 (quinze) dias, contado da comunicagao
oficial.

15.12. Esgotados os meios administrativos para cobranga do valor devido pela contratada ao TJ/PI, a contratada serd encaminhada para inscri¢do em divida ativa.

15.13. Do ato que aplicar a penalidade cabera recurso, no prazo de 05 (cinco) dias uteis, a contar da ciéncia da intimagéo, podendo a Administracdo reconsiderar
ou ndo sua decisdo ou nesse prazo, encaminha-lo, devidamente informados para a apreciag@o e decisdo superior, dentro do mesmo prazo;

15.14. Serao publicadas no Diario da Justica do TJPI as sangdes administrativas previstas, inclusive a reabilitagdo perante a Administragdo Publica;

16. DAS DISPOSICOES FINAIS

16.1. A Contratada respondera pelos vicios de qualidade e de quantidades que venham a ser constatados no objeto que os tornem improprios ou inadequados aos
fins a que se destinam.

16.2. E vedada a manutencio, aditamento ou prorrogacio de contrato com empresa que venha a contratar empregados que sejam conjuges, companheiros ou
parentes em linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro grau, inclusive, de ocupantes de cargos de dire¢do e de assessoramento, de membros ou juizes
vinculados ao respectivo Tribunal contratante, conforme dispde o art. 3° da Resolugdo n° 07/2005 do CNJ.

16.3. Empresas punidas com suspensdo temporaria de participacdo em licitagdo e impedimento de contratar com a Administragdo, qualquer que seja a esfera do
orgao prolator da sanc¢éo, ndo poderdo participar desta licitagdo, conforme arts. 87 ¢ 88 da Lei 8.666/93 ¢ Memorando n°® 1118/2017-PJPI/TIPI/PRES (0405278).

ANEXO 1

Especificacdes e quantidades do objeto e as divisdes dos grupos

| GRUPO 01 - ARMARIOS DE MADEIRA |
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Descri¢io

Unid

Qtde

01

ARMARIO BAIXO FECHADO MEDINDO APROX. 700x490/740 MM (LxP/H)
CATMAT: 116700

CORPO: Devera ser composta por laterais, fundo e base, fornecidos em MDF ou MDP de 18 mm de
espessura com as faces, superior e inferior, revestido em laminado melaminico de baixa pressdo liso ou
madeirado, as faces laterais devem receber borda reta produzida em PVC ou polipropileno com no minimo
1 mm de espessura, na mesma cor do laminado. Internamente devera ser composto de furagdo sequencial
para fixagao e regulagem de prateleiras. Devera possuir 1 prateleira regulavel com as mesmas caracteristicas
da estrutura. As faces laterais devem receber borda reta produzida em PVC ou polipropileno com no
minimo 1 mm de espessura, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo Hot Melt. A base devera
receber 4 niveladores de altura fixados de maneira que a regulagem seja realizada pela parte interna do
armario, facilitando sua regulagem. A unido dos componentes do corpo devera ser realizada por sistema
“minifix” e cavilhas, garantindo a perfeita uniio entre as pegas.

TAMPO - Devera possuir tampo superior, sobreposto ao corpo, para estruturagdo em MDF ou MDP de 25
mm de espessura com as faces, superior e inferior, revestido em laminado melaminico de baixa pressao liso
ou madeirado. As faces laterais devem receber borda reta produzida em PVC ou polipropileno com no
minimo 3 mm de espessura, na mesma cor do laminado.

PORTA - Devera ser fornecida em MDF ou MDP de 18 mm de espessura, com as faces, superior e inferior,
revestida em laminado melaminico baixa pressdo liso ou madeirado. As faces laterais deverdo receber borda
reta produzida em PVC ou polipropileno com no minimo 1 mm de espessura, na mesma cor do laminado.
Devera possuir dobradigas metalicas com angulo de abertura de 270°, e fechadura embutida tipo vardo com
chave de segredos diferentes, capa plastica escamoteédvel de giro 180°. Puxadores deverdo possuir formato
de alga concavo com 130 mm de comprimento, produzidos em zamak (liga metalica) com acabamento
(cromo acetinado) ou em aluminio polido.

ACABAMENTO - Todas as pecas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epdxi-pé6 com
espessura minima de 80pum, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade,
resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrao estipulado. Liso ou
madeirado com cores de acabamentos a definir.

UNID

500

02

ARMARIO ALTO SEMIABERTO MEDINDO APROX. 800X490/1600 MM (LXP/H)
CATMAT: 458707

CORPO - Devera ser composta por laterais, fundo e base, fornecidos em MDF ou MDP de 18 mm de
espessura com as faces, superior e inferior, revestido em laminado melaminico de baixa pressdo liso ou
madeirado, as faces laterais devem receber borda reta produzida em PVC ou polipropileno com no minimo
1 mm de espessura, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo Hot Melt. Internamente devera ser
composto de furagdo sequencial para fixagdo e regulagem de prateleiras. A base devera receber 4
niveladores de altura fixados de maneira que a regulagem seja realizada pela parte interna do armario,
facilitando sua regulagem. Devera possuir 1 prateleira mével e mais 1 prateleira fixa estrutural posicionada
a aproximadamente 1200 mm do piso e um sub-tampo fixo estrutural posicionado a aproximadamente 740
mm do piso, ambos com as mesmas caracteristicas da estrutura. A unido dos componentes do corpo devera
ser realizada por sistema “minifix” e cavilhas, garantindo a perfeita unido entre as pegas.

TAMPO - Devera possuir tampo superior, sobreposto ao corpo, para estruturagdo em MDF ou MDP de 25
mm de espessura com as faces, superior e inferior, revestido em laminado melaminico de baixa pressao liso
ou madeirado. As faces laterais devem receber borda reta produzida em PVC ou polipropileno com no
minimo 2 mm de espessura, na mesma cor do laminado.

PORTA - Devera ser fornecida em MDF ou MDP de 18 mm de espessura, com as faces, superior e inferior,
revestida em laminado melaminico baixa pressdo liso ou madeirado. As faces laterais deverdo receber borda
reta produzida em PVC ou polipropileno com no minimo 1 mm de espessura, na mesma cor do laminado.
Devera possuir dobradi¢as metalicas com angulo de abertura de 270°, e fechadura embutida tipo vardo com
chave de segredos diferentes, capa plastica escamotedvel de giro 180°. Puxadores deverdo possuir formato
de alga concavo com 130 mm de comprimento, produzidos em zamak (liga metalica) com acabamento
(cromo acetinado) ou em aluminio polido.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epoxi-pdo com
espessura minima de 80um, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade,
resisténcia a corrosao, uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrao estipulado. Liso ou
madeirado com cores de acabamentos a definir.

UNIDADE

600

03
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ARMARIO SUSPENSO ARTICULADO MEDINDO APROX. 800X350/400 MM (LXP/H)
CATMAT: 257364

ARMARIO suspenso com uma porta articulada, sem prateleira interna, conforme as normas da ABNT. O
armario se destina a abrigar processos ou material de expediente e outros.

CORPO confeccionada em madeira prensada de MDP ou MDF de no minimo 15mm de espessura, com as
faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de alta ou baixa pressdo, na cor branca. Faces
laterais dos tampos com fita de borda reta produzida em PVC ou polipropileno com espessura de 2 a 3mm e
raio de 2 a 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo
processo Hot Melt, na mesma cor do tampo.

PORTA escamoteavel, pivotante na horizontal, confeccionada em mesmo material do corpo, de no minimo
15mm de espessura, na cor branca. Com abertura e fachamento facil através de sistema com pistdo a gas.
Puxadores metalicos (conforme modelo do fabricante, igual aos puxadores dos demais armarios do Grupo
01).

SISTEMA DE FIXACAO segura para paredes ou painéis.

ACABAMENTO - Todas as pecas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epdxi-pdo com

UNIDADE

100
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espessura minima de 80pum, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade,
resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrdo estipulado. Liso ou
madeirado com cores de acabamentos a definir.

04

ARMARIO ALTO TIPO COLMEIA MEIO ABERTO E MEIO FECHADOMEDINDO APROX.
1200X350/2100 MM (LXP/H)

CATMAT: 296581
ARMARIO escaninho meio aberto, com porta na parte inferior ¢ com 18 nichos.

ESTRUTURA devera ser composta por lateral, fundo, base, tampo, prateleiras fixas e montantes internos
verticais, MDF ou MDP de 18 mm de espessura com as faces, superior e inferior, revestidas em laminado
melaminico de alta ou baixa pressao, cor a definir. As faces laterais devem receber borda reta produzida em
PVC ou polipropileno com no minimo 1 mm de espessura, de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo
processo Hot Melt, na mesma cor do laminado. A unido dos componentes do corpo devera ser feita por
sistema “miniflix” e cavilhas, garantindo a perfeita unido entre as pegas.

PORTA - Devera ser fornecida em MDF ou MDP de 18 mm de espessura, com as faces, superior e inferior,
revestida em laminado melaminico baixa pressdo liso ou madeirado. As faces laterais deverdo receber borda
reta produzida em PVC ou polipropileno com no minimo 1 mm de espessura, na mesma cor do laminado.
Devera possuir dobradigas metalicas com angulo de abertura de 270°, e fechadura embutida tipo vardo com
chave de segredos diferentes, capa plastica escamoteavel de giro 180°. Puxadores deverdo possuir formato
de alga concavo com 130 mm de comprimento, produzidos em zamak (liga metalica) com acabamento
(cromo acetinado) ou em aluminio polido.

BASE devera receber 4 niveladores de altura com base em polipropileno.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epdxi-p6 com
espessura minima de 80um, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade,
resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrdo estipulado. Liso ou
madeirado com cores de acabamentos a definir.

UNIDADE
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ARMARIO ALTO TIPO COLMEIA ABERTO MEDINDO APROX. 1200X350/2100 MM (LXP/H)
CATMAT: 296581
ARMARIO escaninho aberto, com 18 nichos.

ESTRUTURA devera ser composta por lateral, fundo, base, tampo, prateleiras fixas e montantes internos
verticais, MDF ou MDP de 18 mm de espessura com as faces, superior e inferior, revestidas em laminado
melaminico de alta ou baixa pressao, cor a definir. As faces laterais devem receber borda reta produzida em
PVC ou polipropileno com no minimo 1 mm de espessura, de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo
processo Hot Melt, na mesma cor do laminado. A unido dos componentes do corpo devera ser feita por
sistema “miniflix” e cavilhas, garantindo a perfeita unidio entre as pegas.

BASE devera receber 4 niveladores de altura com base em polipropileno.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epoxi-pé com
espessura minima de 80um, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade,
resisténcia a corrosao, uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padro estipulado. Liso ou
madeirado com cores de acabamentos a definir.

UNIDADE
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ARMARIO BAIXO FECHADO, PORTA DE VIDRO MEDINDO APROX. 700x490/740 MM (LxP/H)
CATMAT: 116700

CORPO: Devera ser composta por laterais, fundo e base, fornecidos em MDF ou MDP de 18 mm de
espessura com as faces, superior e inferior, revestido em lamina de madeira natural. A base devera receber 4
niveladores de altura fixados de maneira que a regulagem seja realizada pela parte interna do armario,
facilitando sua regulagem. A unido dos componentes do corpo devera ser realizada por sistema “minifix” e
cavilhas, garantindo a perfeita unido entre as pegas.

PORTA - Portas confeccionadas em vidro de 5 mm encaixilhado por quadro em aluminio composto por perfis
extrudados com acabamento pintado na cor aluminio. Puxadores em formato reto, com 130 mm de
comprimento, em aluminio com acabamento pintado cor a definir. Devera possuir dobradi¢as metalicas com
angulo de abertura de 270°, e fechadura embutida tipo vardo com chave de segredos diferentes, capa plastica
escamoteavel de giro 180°. Puxadores deverdo possuir formato de alga concavo com 130 mm de
comprimento, produzidos em zamak (liga metalica) com acabamento (cromo acetinado) ou em aluminio
polido.

TAMPO - Devera possuir tampo superior, sobreposto ao corpo, para estruturagdo em MDF ou MDP de 25
mm de espessura com as faces, superior e inferior, revestido em lamina de madeira natural. As faces laterais
devem receber borda reta produzida em PVC ou polipropileno com no minimo 2 mm de espessura, na mesma
cor do laminado, de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Melt.

ACABAMENTO - Todas as pecas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epoxi-pd com
espessura minima de 80pm, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia
a corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das pegas.
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Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrio estipulado. Liso ou
madeirado com cores de acabamentos a definir.

07

ARMARIO ALTO FECHADO, PORTA DE VIDRO MEDINDO APROX. 800X490/1600 MM (LXP/H)
CATMAT: 329607

CORPO: Devera ser composta por laterais, fundo e base, fornecidos em MDF ou MDP de 18 mm de
espessura com as faces, superior e inferior, revestido em lamina de madeira natural. Devera possuir 1
prateleira movel e mais | prateleira fixa estrutural posicionada a aproximadamente 1200 mm do piso e um
sub-tampo fixo estrutural posicionado a aproximadamente 740 mm do piso, ambos com as mesmas
caracteristicas da estrutura. A base devera receber 4 niveladores de altura fixados de maneira que a regulagem
seja realizada pela parte interna do armario, facilitando sua regulagem. A unido dos componentes do corpo
devera ser realizada por sistema “minifix” e cavilhas, garantindo a perfeita unido entre as pegas

PORTA - Devera ser fornecida em MDF ou MDP de 18 mm de espessura, com as faces, superior e inferior,
revestida em laminado melaminico baixa pressdo liso ou madeirado. As faces laterais deverdo receber borda
reta produzida em PVC ou polipropileno com no minimo 1 mm de espessura, na mesma cor do laminado, de
acordo com as normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Melt. Devera possuir dobradi¢as metalicas com
angulo de abertura de 270°, e fechadura embutida tipo vardo com chave de segredos diferentes, capa plastica
escamoteavel de giro 180°. Puxadores deverdo possuir formato de alga concavo com 130 mm de
comprimento, produzidos em zamak (liga metalica) com acabamento (cromo acetinado) ou em aluminio
polido.

TAMPO - Devera possuir tampo superior, sobreposto ao corpo, para estruturagdo em MDF OU MDP de 25
mm de espessura com as faces, superior e inferior, em lamina de madeira natural. As faces laterais devem
receber borda reta produzida em PVC ou polipropileno com no minimo 2 mm de espessura, na mesma cor do
laminado, de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Melt.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epoxi-pd com
espessura minima de 80um, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia
a corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrido estipulado. Liso ou
madeirado com cores de acabamentos a definir.
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ARMARIO DE ACO, 01 (UMA) COLUNA, 01 (UMA) PORTA POR COLUNA, TIPO
ROUPEIRO MEDINDO APROX. 300X450/1900 MM (LXP/H)

CATMAT: 463054
ARMARIO de aco tipo roupeiro, conforme NR 24 — norma reguladora de seguranca e satde no trabalho.

COMPARTIMENTOS: Contendo duas prateleiras, uma a 590mm do teto, e outra a 170mm da parte base,
aproximadamente. O vdo central com 950mm, deve prever um cabideiro com dois ganchos nas laterais fixados
por rebites abaixo da prateleira divisoria do compartimento superior. As prateleiras devem ter dobras fechadas

MATERIAL: Fabricado em chapa de ago zincada (galvanizada) lisa conforme norma NBR 7008 — laterais,
fundo, bandejas, portas e prateleiras divisorias em chapa de no minimo 0,50 mm de espessura e base estrutural
e moldura (quadro frontal), em chapa de no minimo 1,25 mm de espessura.

ESTRUTURA: Transpasse em “U”, fixadas por rebites “pop” aluminio. Estrutura com transpasse em “U”,
onde as chapas laterais devidamente encaixadas ao transpasse em “U* com acabamento interno em angulo de
90° aumentando a resisténcia do armério a tor¢do. Prateleiras divisorias com dobra fechada na parte frontal
aumentando a resisténcia ao peso.

VENTILACAO: Estampagem vazada na parte superior do quadro frontal. Ventilagdo vertical nas portas com
furos redondos entre 5 mm e 6 mm estampado “TJP1” compativel ao tamanho da porta.

PORTAS: Devem ter reforgo na parte interna. Dobra fechada em todos os lados, de forma que ndo fiquem
arestas cortantes e no canto de unido das chapas deve ser fechado.

FECHADURAS: Embutidas na estrutura da porta com dispositivo tambor de giro 90°. Escudo confeccionado
em poliestireno em volta ao tambor da fechadura. Dispositivo de travamento triplo em 3 pontos (superior,
central e inferior), com vardo maci¢o de no minimo 6mm (1/4”) de didmetro em ago 1020 galvanizado e na
parte central lingueta refor¢ada com 3mm de espessura.

DOBRADICAS: Internas a estrutura do armario, minimo 3 dobradi¢as em cada porta, com no minimo 5
conexdes. Os pinos das dobradigas ndo poderao ser acessados quando o armario estiver fechado;

CONJUNTO DE PE ELEVADO: Composto por quatro pés com altura de 150mm em chapa de ago inox de no
minimo 1,5 mm de espessura, tubo de ago inox de no minimo 1”. Ponteiras redondas confeccionadas em
polipropileno preto.

ACABAMENTO - Todas as pecas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epOxi-pd com
espessura minima de 80pm, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a
corrosdo, uniformidade na superficie ¢ acabamento das pegas. O armario deve possuir batentes em borracha
para um fechamento leve e silencioso e todo ele deve ser isento de cantos vivos.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrdo estipulado. Cores de
acabamentos a definir.

UNIDADE
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ARMARIO DE ACO 03 (TRES) COLUNAS, 01 (UMA) PORTA POR COLUNA, TIPO
ROUPEIRO MEDINDO APROX. 900X450/1900 MM (LXP/H)

CATMAT: 463054

ARMARIO de ago tipo roupeiro, conforme NR 24 — norma reguladora de seguranga e saide no trabalho.

UNIDADE
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COMPARTIMENTOS: Contendo duas prateleiras, uma a 590mm do teto, e outra a 170mm da parte base,
aproximadamente. O vdo central com 950mm, deve prever um cabideiro com dois ganchos nas laterais fixados
por rebites abaixo da prateleira diviséria do compartimento superior.

MATERIAL: Fabricado em chapa de ago zincada (galvanizada) lisa conforme norma NBR 7008 — laterais,
fundo, bandejas, portas e prateleiras divisorias em chapa de no minimo 0,50 mm de espessura e base estrutural
e moldura (quadro frontal), em chapa de no minimo 1,25 mm de espessura.

ESTRUTURA: Transpasse em “U”, fixadas por rebites “pop” aluminio. Estrutura com transpasse em “U”,
onde as chapas laterais devidamente encaixadas ao transpasse em “U* com acabamento interno em angulo de
90° aumentando a resisténcia do armario a tor¢do. Prateleiras divisorias com dobra fechada na parte frontal
aumentando a resisténcia ao peso.

VENTILACAO: Estampagem vazada na parte superior do quadro frontal. Ventilagio vertical nas portas com
furos redondos entre 5 mm e 6 mm estampado “TJP1” compativel ao tamanho da porta.

PORTAS: Devem ter refor¢o na parte interna. Dobra fechada em todos os lados, de forma que nio fiquem
arestas cortantes e no canto de unido das chapas deve ser fechado.

FECHADURAS: Embutidas na estrutura da porta com dispositivo tambor de giro 90°. Escudo confeccionado
em poliestireno em volta ao tambor da fechadura. Dispositivo de travamento triplo em 3 pontos (superior,
central e inferior), com vardo maci¢o de no minimo 6mm (1/4”) de didmetro em ago 1020 galvanizado e na
parte central lingueta refor¢ada com 3mm de espessura.

DOBRADICAS: Internas a estrutura do armario, minimo 3 dobradi¢as em cada porta, com no minimo 5
conexdes. Os pinos das dobradigas ndo poderdo ser acessados quando o armario estiver fechado;

CONJUNTO DE PE ELEVADO: Composto por quatro pés com altura de 150mm em chapa de ago inox de no
minimo 1,5 mm de espessura, tubo de aco inox de no minimo 1”. Ponteiras redondas confeccionadas em
polipropileno preto.

ACABAMENTO - Todas as pecas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epoxi-pd com
espessura minima de 80pm, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a
corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das pegas. O armario deve possuir batentes em borracha
para um fechamento leve e silencioso e todo ele deve ser isento de cantos vivos.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrdo estipulado. Cores de
acabamentos a definir.

ARMARIO DE ACO 01 (UMA) COLUNA, 04 (QUATRO) PORTAS POR COLUNA, TIPO
ROUPEIRO MEDINDO APROX. 350X450/1900 MM (LXP/H)

CATMAT: 463054
ARMARIO de ago tipo roupeiro, conforme NR 24 — norma reguladora de seguranga e saide no trabalho.

COMPARTIMENTOS com aproximadamente 340x440x400 mm (LXP/H) acompanhando a variagdo do
armario sem que fiquem frestas desconformes entre as portas e a estrutura.

MATERIAL: Fabricado em chapa de ago zincada (galvanizada) lisa conforme norma NBR 7008 — laterais,
fundo, bandejas, portas e prateleiras divisorias em chapa de no minimo 0,50 mm de espessura e base estrutural
e moldura (quadro frontal), em chapa de no minimo 1,25 mm de espessura.

ESTRUTURA: Transpasse em “U”, fixadas por rebites “pop” aluminio. Estrutura com transpasse em “U”,
onde as chapas laterais devidamente encaixadas ao transpasse em “U* com acabamento interno em angulo de
90° aumentando a resisténcia do armario a tor¢@o. Prateleiras divisérias com dobra fechada na parte frontal
aumentando a resisténcia ao peso.

VENTILACAOQ: Estampagem vazada na parte superior do quadro frontal. Ventilagio vertical nas portas com
furos redondos entre 5 mm e 6 mm estampado “TJP1” compativel ao tamanho da porta.

10 UNIDADE 30

PORTAS: Devem ter refor¢o na parte interna. Dobra fechada em todos os lados, de forma que ndo fiquem
arestas cortantes e no canto de unido das chapas deve ser fechado.

FECHADURAS: Embutidas na estrutura da porta com dispositivo tambor de giro 90°. Escudo confeccionado
em poliestireno em volta ao tambor da fechadura. Tranca com lingueta reforcada com 3mm de espessura.

DOBRADICAS: Internas a estrutura do armario, minimo 3 dobradi¢as em cada porta, com no minimo 5
conexdes. Os pinos das dobradigas ndo poderao ser acessados quando o armario estiver fechado;

CONJUNTO DE PE ELEVADO: Composto por quatro pés com altura de 150mm em chapa de ago inox de no
minimo 1,5 mm de espessura, tubo de ago inox de no minimo 1”. Ponteiras redondas confeccionadas em
polipropileno preto.

ACABAMENTO - Todas as pecas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epOxi-pd com
espessura minima de 80pm, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a
corroso, uniformidade na superficie ¢ acabamento das pegas. O armario deve possuir batentes em borracha
para um fechamento leve e silencioso e todo ele deve ser isento de cantos vivos.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrdo estipulado. Cores de
acabamentos a definir.

ARMARIO DE ACO 03 (TRES) COLUNAS, 04 (QUATRO) PORTAS POR COLUNA, Tipo | UNIPADE | 20

ROUPEIRO MEDINDO APROX. 1000X450/1900 MM (LXP/H)
CATMAT: 463054
ARMARIO de ago tipo roupeiro, conforme NR 24 — norma reguladora de seguranga e satde no trabalho.

COMPARTIMENTOS com aproximadamente 340x440x400 mm (LXP/H) acompanhando a variagdo do
armario sem que fiquem frestas desconformes entre as portas e a estrutura.

MATERIAL: Fabricado em chapa de ago zincada (galvanizada) lisa conforme norma NBR 7008 — laterais,
fundo, bandejas, portas e prateleiras divisorias em chapa de no minimo 0,50 mm de espessura e base estrutural
e moldura (quadro frontal), em chapa de no minimo 1,25 mm de espessura.

ESTRUTURA: Transpasse em “U”, fixadas por rebites “pop” aluminio. Estrutura com transpasse em “U”,
onde as chapas laterais devidamente encaixadas ao transpasse em “U* com acabamento interno em angulo de
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90° aumentando a resisténcia do armario a tor¢@o. Prateleiras divisérias com dobra fechada na parte frontal
aumentando a resisténcia ao peso.

VENTILACAOQ: Estampagem vazada na parte superior do quadro frontal. Ventilagio vertical nas portas com
furos redondos entre 5 mm e 6 mm estampado “TJP1” compativel ao tamanho da porta.

PORTAS: Devem ter reforgo na parte interna. Dobra fechada em todos os lados, de forma que ndo fiquem
arestas cortantes e no canto de unido das chapas deve ser fechado.

FECHADURAS: Embutidas na estrutura da porta com dispositivo tambor de giro 90°. Escudo confeccionado
em poliestireno em volta ao tambor da fechadura. Tranca com lingueta reforcada com 3mm de espessura.

DOBRADICAS: Internas a estrutura do armario, minimo 3 dobradi¢as em cada porta, com no minimo 5
conexdes. Os pinos das dobradigas ndo poderao ser acessados quando o armario estiver fechado;

CONJUNTO DE PE ELEVADO: Composto por quatro pés com altura de 150mm em chapa de ago inox de no
minimo 1,5 mm de espessura, tubo de ago inox de no minimo 1”. Ponteiras redondas confeccionadas em
polipropileno preto.

ACABAMENTO - Todas as pecas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epOxi-pd com
espessura minima de 80pm, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a
corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das pegas. O armario deve possuir batentes em borracha
para um fechamento leve e silencioso e todo ele deve ser isento de cantos vivos.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrdo estipulado. Cores de
acabamentos a definir.
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ARMARIO DE ACO PARA PRODUTOS DE LIMPEZA, COM 01 (UMA) PORTA, MEDINDO
APROX. 500X450/1800 MM (LXP/H)

CATMAT: 463054
ARMARIO com divisio vertical, sendo um lado para cabideiro de vassouras e outro lado com 3 divisdes.

MATERIAL: Fabricado em chapa de ago zincada (galvanizada) lisa conforme norma NBR 7008 — laterais,
fundo, bandejas, portas e prateleiras divisorias em chapa de no minimo 0,50 mm de espessura e base estrutural
e moldura (quadro frontal), em chapa de no minimo 1,25 mm de espessura.

ESTRUTURA: Transpasse em “U”, fixadas por rebites “pop” aluminio. Estrutura com transpasse em “U”,
onde as chapas laterais devidamente encaixadas ao transpasse em “U‘ com acabamento interno em angulo de
90° aumentando a resisténcia do armario a tor¢do. Quatro (04) prateleiras divisorias com dobra fechada na
parte frontal aumentando a resisténcia ao peso, sendo 25kg por plano.

VENTILACAO: Estampagem vazada na parte superior do quadro frontal. Ventilagio vertical nas portas com
furos redondos entre 5 mm e 6 mm estampado “TJPI” compativel ao tamanho da porta.

PORTAS: Devem ter refor¢o na parte interna. Dobra fechada em todos os lados, de forma que ndo fiquem
arestas cortantes e no canto de unido das chapas deve ser fechado.

FECHADURAS: Embutidas na estrutura da porta com dispositivo tambor de giro 90°. Escudo confeccionado
em poliestireno em volta ao tambor da fechadura. Dispositivo de travamento triplo em 3 pontos (superior,
central e inferior), com vardo maci¢co de no minimo 6mm (1/4”) de didmetro em ago 1020 galvanizado e na
parte central lingueta refor¢ada com 3mm de espessura.

DOBRADICAS: Internas a estrutura do armario, minimo 3 dobradi¢as em cada porta, com no minimo 5
conexdes. Os pinos das dobradigas ndo poderdo ser acessados quando o armario estiver fechado;

CONJUNTO DE PE ELEVADO: Composto por quatro pés com altura de 150mm em chapa de ago inox de no
minimo 1,5 mm de espessura, tubo de aco inox de no minimo 1”. Ponteiras redondas confeccionadas em
polipropileno preto.

ACABAMENTO - Todas as pecas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epOxi-pé com
espessura minima de 80pm, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a
corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das pegas. O armario deve possuir batentes em borracha
para um fechamento leve e silencioso e todo ele deve ser isento de cantos vivos.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrdo estipulado. Cores de
acabamentos a definir.
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ARMARIO DE ACO FECHADO 02 (DUAS) PORTAS, PARA ESCRITORIO MEDINDO
APROX. 900X450/1800 MM (LXP/H)

CATMAT: 463054
ARMARIO com quatro prateleiras regulaveis.

MATERIAL: Fabricado em chapa de ago zincada (galvanizada) lisa conforme norma NBR 7008 — laterais,
fundo, bandejas, portas e prateleiras divisorias em chapa de no minimo 0,50 mm de espessura e base estrutural
e moldura (quadro frontal), em chapa de no minimo 1,25 mm de espessura.

ESTRUTURA: Transpasse em “U”, fixadas por rebites “pop” aluminio. Estrutura com transpasse em “U”,
onde as chapas laterais devidamente encaixadas ao transpasse em “U* com acabamento interno em angulo de
90° aumentando a resisténcia do armario a torg¢do. Quatro (04) prateleiras divisérias com dobra fechada na
parte frontal aumentando a resisténcia ao peso, sendo 25kg por plano.

VENTILACAO: Estampagem vazada na parte superior do quadro frontal. Ventilagio vertical nas portas com
furos redondos entre 5 mm e 6 mm estampado “TJP1” compativel ao tamanho da porta.

PORTAS: Devem ter refor¢o na parte interna. Dobra fechada em todos os lados, de forma que ndo fiquem
arestas cortantes e no canto de unido das chapas deve ser fechado.

FECHADURAS: Embutidas na estrutura da porta com dispositivo tambor de giro 90°. Escudo confeccionado
em poliestireno em volta ao tambor da fechadura. Dispositivo de travamento triplo em 3 pontos (superior,
central e inferior), com vardo maci¢o de no minimo 6mm (1/4”) de didmetro em ago 1020 galvanizado e na
parte central lingueta refor¢ada com 3mm de espessura.

DOBRADICAS: Internas a estrutura do armario, minimo 3 dobradi¢as em cada porta, com no minimo 5
conexdes. Os pinos das dobradigas ndo poderdo ser acessados quando o armario estiver fechado;

UNIDADE
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CONJUNTO DE PE ELEVADO: Composto por quatro pés com altura de 150mm em chapa de ago inox de no
minimo 1,5 mm de espessura, tubo de ago inox de no minimo 1”. Ponteiras redondas confeccionadas em
polipropileno preto.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epoxi-p6 com
espessura minima de 80um, e com polimerizagao em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a
corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das pecgas. O armario deve possuir batentes em borracha
para um fechamento leve e silencioso e todo ele deve ser isento de cantos vivos.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrdo estipulado. Cores de
acabamentos a definir.

14

ESTANTE DE ACO ABERTA PARA ESCRITORIO MEDINDO APROX. 900X450/2000 MM (LXP/H)
CATMAT: 150508
ESTANTE de ago com 6 Prateleiras (Cinco vaos)

MATERIAL: Fabricado em chapa de ago zincada (galvanizada) lisa conforme norma NBR 7008, prateleiras
em chapa de no minimo 0,5 mm de espessura e colunas em chapa de no minimo 1,25 mm.

PRATELEIRAS: Com dobras em todas as laterais para ndo ter o efeito faca, refor¢o em “U” na parte inferior
aumentando a resisténcia ao peso, para capacidade de 60 kg distribuidos por prateleira.

SAPATAS NIVELADORAS: Pés deslizadores usados para apoiar e nivelar os armarios em eventuais desniveis
de piso confeccionados em polipropileno preto e possui um parafuso com rosca.

SISTEMA DE MONTAGEM: A primeira prateleira (base) e a tltima (teto), fixadas com sistema de parafusos
allen e rebites com rosca fixados nas prateleira, as demais prateleiras com sistema de encaixe por cremalheira,
sendo a possivel a regulagem de altura a cada 50mm.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epoxi-péd com
espessura minima de 80um, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a
corrosdo, uniformidade na superficie ¢ acabamento das pegas. O armario deve possuir batentes em borracha
para um fechamento leve e silencioso e todo ele deve ser isento de cantos vivos.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrdo estipulado. Cores de
acabamentos a definir.
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GRUPO 04 - MESAS EXECUTIVAS
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MESA EXECUTIVA EM "L" 2000X800/740MM (LXP/H) COM AUXILIAR DE
1400X600/740MM (LXP/H)

CATMAT: 229569

TAMPO em MDP ou MDF de no minimo 25 mm de espessura, face superior e inferior revestidas em laminado
melaminico, cor a definir. Faces laterais com borda reta em PVC ou polipropileno com no minimo 2 mm de
espessura, com raios de 2,5 mm nas extremidades, superior e inferior, na mesma cor do laminado, de acordo
com as normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Melt. Tampo fixado na estrutura através de buchas de ago
de espera embutidas na face inferior do tampo. Calha horizontal, na extensdo do tampo, para passagem de
cabos em chapa de ago dobrada em forma de “U”.

CAIXA PARA TOMADAS com tampa basculante, medindo no minimo 200x100mm, fornecida em chapa de
aco. Todo o conjunto deve ficar encaixado no tampo, de forma que a moldura fique alinhada a superficie de
trabalho. Base para Tomadas devera ser fornecida em chapa de ago dobrada em forma de “U”, fixada no tampo
através de parafusos auto atarrachantes, com dispositivo em chapa de ago para no minimo 3 (trés) tomadas
elétricas e 3 (trés) RJ45.

ESTRUTURA da mesa reta principal, autoportante, composta por dois quadros laterais (cavaletes), duas
travessas terminais e uma travessa estrutural central regulavel. Quadro lateral formado por duas colunas
verticais em tubo de aco de aproximadamente 20x100mm. Unidas por duas travessas horizontais em chapa de
aco. Travessa terminal em tubo de ago de aproximadamente 20x50mm. Travessa estrutural central composta
por um tubo de ago de aproximadamente 20x50mm.

Painel frontal em MDP ou MDF com minimo 18 mm de espessura revestido nas duas faces (frontal e
posterior) em laminado melaminico de baixa pressao (BP), cor a definir, as faces laterais com fita de borda reta
produzida em material termoplastico com no minimo 1 mm de espessura, coladas pelo processo Hot melt.
Medindo aproximadamente 1800x240 mm (LxH).

ESTRUTURA DA MESA AUXILIAR, dependente de mesa principal, composta por um quadro lateral, uma
travessa terminal, uma travessa horizontal e um conjunto de engate, com as mesmas caracteristicas da estrutura
da mesa principal.

ACABAMENTO - Todas as pecas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epOxi-pd com
espessura minima de 80pm, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a
corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrdo estipulado. Madeirado
com cores de acabamentos a definir.
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MESA EXECUTIVA EM "L" 2400X1000/740MM (LXP/H) COM AUXILIAR DE
1400X600/740MM (LXP/H)

CATMAT: 229569

Mesa em “L”, do tipo pé painel, com painel frontal, acesso para tomadas, canaleta para subida de fiagao, e uma
mesa auxiliar com painel lateral.

UNIDADE
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TAMPO em MDP ou MDF de no minimo 25 mm de espessura, face superior e inferior revestida em lamina de
madeira natural cor a definir. Faces laterais com borda reta em lamina de madeira natural com no minimo 2
mm de espessura, com raios de 2,5 mm nas extremidades, superior e inferior, de acordo com as normas da
ABNT e de ergonomia. Tampo fixado na estrutura através de buchas de ago de espera embutidas na face
inferior do tampo.

CAIXA PARA TOMADAS com tampa basculante em aluminio, posicionada na mesa principal, com abertura
para ambos os lados, e escovas para prote¢do. Todo o conjunto deve ficar encaixado no tampo, de forma que a
moldura fique alinhada a superficie de trabalho. Base para Tomadas devera ser fornecida em chapa de ago
dobrada em forma de “U”, fixada no tampo através de parafusos auto atarrachantes, com dispositivo em chapa
de ago para no minimo 3 (trés) tomadas elétricas e 3 (trés) RJ45. Canaleta vertical, para subida de cabos, em
chapa de ago dobrada em forma de “C”, e fixada no painel fechamento dos pés.

ESTRUTURA da mesa reta, composta por quadro estrutural, réguas de apoio do tampo e quatro colunas
verticais. Quadro estrutural em tubo de ago com aproximadamente 25x50mm, com espessura minima de
1,5mm, 4 cantoneiras em chapa de ago com no minimo 3,35mm de espessura, soldadas nos cantos de jungido
das travessas. Réguas de apoio do tampo em chapa de ago, com espessura minima de 3,35 mm e 50mm de
largura. Colunas verticais em formato quadrado, medindo 40x40mm, com no minimo 1,5mm de espessura,
com sapata fixa em ago.

ESTRUTURA DA MESA AUXILIAR, composta por quadro estrutural, réguas de apoio do tampo, duas
colunas verticais com as mesmas caracteristicas da mesa principal. Mesa auxiliar com adaptador em tubo de
aco de aproximadamente 25x25mm com espessura de minima de 1,5mm, soldado nas extremidades,
perpendicularmente, com dois tubos de ago 50x30mm, com chapas internas de ago com no minimo 3 mm de
espessura, através das quais o conjunto sera fixado na estrutura da mesa principal.

PAINEIS, todos em MDP ou MDF com 18 mm de espessura, com a face superior e inferior revestida em
lamina de madeira natural cor a definir e com faces laterais com borda reta em lamina de madeira natural com
no minimo 1 mm de espessura. Painéis de fechamento dos pés (interno e externo) fixados internamente entre si
através de perfis em chapa de ago de com no minimo 1,5mm de espessura, fazendo o fechamento das colunas
verticais (pés). Painel frontal, medindo aproximadamente 2000x350 mm (LxH), fixado no tampo através de
duas méos francesas em chapa aco. Painel lateral, medindo aproximadamente 1200x350 mm (LxH), fixado no
tampo através de duas méos francesas em chapa ago.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epOxi-péd com
espessura minima de 80pm, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a
corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrdo estipulado. Madeirado
com cores de acabamentos a definir.

GRUPO 05 - MESAS, ESTACOES DE TRABALHO, GAVETEIROS
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MESA RETANGULAR 1000X600X740 MM (LXPXH)
CATMAT: 262820

TAMPO - Deveri ser fornecido em MDP ou MDF, de no minimo 25 mm de espessura, com a face superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo liso ou madeirado. As faces laterais devem
receber borda reta em PVC ou polipropileno com no minimo 2 mm de espessura, com raios de 2,5 mm nas
extremidades superior e inferior, coladas pelo processo Hot Melt, na mesma cor do tampo, de acordo com as
normas da ABNT de ergonomia. Devera possuir opgao de tampa basculante ou passa cabos. O tampo deve ser
fixado na estrutura através de buchas de ago embutidas na face inferior do tampo e parafusos.

CAIXA PARA TOMADAS com tampa basculante, medindo no minimo 200x100mm, fornecida em chapa de
aco. Todo o conjunto deve ficar encaixado no tampo, de forma que a moldura fique alinhada a superficie de
trabalho. Base para Tomadas devera ser fornecida em chapa de aco dobrada em forma de “U”, fixada no tampo
através de parafusos auto atarrachantes, com dispositivo em chapa de ago para no minimo 3 (trés) tomadas
elétricas e 3 (trés) RJ45. Passa Cabos devera ser composto por base de acabamento e tampa, sendo a base de
acabamento com formato quadrado medindo aproximadamente 80x80mm, com furo central de
aproximadamente 56 mm de didmetro para passagem de cabos, produzido em ABS injetado. Tampa produzida
em ABS injetado.

ESTRUTURA - Autoportante composta por dois cavaletes laterais estruturados por uma travessa horizontal.
Cavalete lateral formado por coluna vertical eliptica ou retangular, produzida em chapa de ago com no minimo
1,5 mm de espessura, devera ser encaixado perfil em PVC rigido ou em chapa de aco para passagem de fiagao,
e devera possuir fechamento por tampa removivel em PVC rigido ou em chapa de ago encaixada ao perfil. Na
parte inferior a estruturacdo devera ser composta por perfil em chapa de aco curvo do tipo “pata” sustentada por
dois niveladores em polipropileno para regulagem de altura. A estruturagdo do tampo e dos cavaletes laterais,
devera ser formada por travessas em tubo de ago retangular de aproximadamente 20x50 mm (PxH) com no
minimo 1,5mm de espessura.

PAINEL FRONTAL - Devera ser fornecido MDF ou MDP de 25 mm de espessura revestido nas duas faces
(frontal e posterior) em laminado melaminico de baixa pressdo liso ou madeirado, nas faces laterais deve
receber fita de borda reta produzida em PVC ou polipropileno, na mesma cor do laminado, de acordo com as
normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Melt. Medindo entre 200 mm e 300 mm de altura.

CALHA HORIZONTAL PARA PASSAGEM DE FIACAO - Devera ser fornecida em chapa de ago com no
minimo 1,2 mm de espessura, dobrada em forma de “C”. Deve ser encaixada na travessa horizontal da mesa
através de suporte.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a quente
por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epOxi-pé com espessura
minima de 80pm, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a corroséo,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrido estipulado. Liso ou
madeirado com cores de acabamentos a definir.
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MESA RETANGULAR 1200X600X740 MM (LXPXH)
CATMAT: 262820

TAMPO - Devera ser fornecido em MDP ou MDF, de no minimo 25 mm de espessura, com a face superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo liso ou madeirado. As faces laterais devem
receber borda reta em PVC ou polipropileno com no minimo 2 mm de espessura, com raios de 2,5 mm nas
extremidades superior e inferior, coladas pelo processo Hot Melt, na mesma cor do tampo, de acordo com as
normas da ABNT de ergonomia. Devera possuir op¢ao de tampa basculante ou passa cabos. O tampo deve ser
fixado na estrutura através de buchas de ago embutidas na face inferior do tampo e parafusos.

CAIXA PARA TOMADAS com tampa basculante, medindo no minimo 200x100mm, fornecida em chapa de
aco. Todo o conjunto deve ficar encaixado no tampo, de forma que a moldura fique alinhada a superficie de
trabalho. Base para Tomadas devera ser fornecida em chapa de aco dobrada em forma de “U”, fixada no tampo
através de parafusos auto atarrachantes, com dispositivo em chapa de ago para no minimo 3 (trés) tomadas
elétricas e 3 (trés) RJ45. Passa Cabos devera ser composto por base de acabamento e tampa, sendo a base de
acabamento com formato quadrado medindo aproximadamente 80x80mm, com furo central de
aproximadamente 56 mm de didmetro para passagem de cabos, produzido em ABS injetado. Tampa produzida
em ABS injetado.

ESTRUTURA - Autoportante composta por dois cavaletes laterais estruturados por uma travessa horizontal.
Cavalete lateral formado por coluna vertical eliptica ou retangular, produzida em chapa de ago com no minimo
1,5 mm de espessura, devera ser encaixado perfil em PVC rigido ou em chapa de aco para passagem de fiagao,
e devera possuir fechamento por tampa removivel em PVC rigido ou em chapa de ago encaixada ao perfil. Na
parte inferior a estruturacdo devera ser composta por perfil em chapa de ago curvo do tipo “pata” sustentada por
dois niveladores em polipropileno para regulagem de altura. A estruturagdo do tampo e dos cavaletes laterais,
devera ser formada por travessas em tubo de ago retangular de aproximadamente 20x50 mm (PxH) com no
minimo 1,5mm de espessura.

PAINEL FRONTAL - Devera ser fornecido MDF ou MDP de 25 mm de espessura revestido nas duas faces
(frontal e posterior) em laminado melaminico de baixa pressdo liso ou madeirado, nas faces laterais deve
receber fita de borda reta produzida em PVC ou polipropileno, na mesma cor do laminado, de acordo com as
normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Melt. Medindo entre 200 mm e 300 mm de altura.

CALHA HORIZONTAL PARA PASSAGEM DE FIACAO - Devera ser fornecida em chapa de aco com no
minimo 1,2 mm de espessura, dobrada em forma de “C”. Deve ser encaixada na travessa horizontal da mesa
através de suporte.

ACABAMENTO - Todas as pecas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a quente
por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epOxi-pé com espessura
minima de 80pm, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a corroséo,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrido estipulado. Liso ou
madeirado com cores de acabamentos a definir.
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MESA RETANGULAR 1400X600X740 MM (LXPXH)
CATMAT: 262820

TAMPO - Devera ser fornecido em MDP ou MDF, de no minimo 25 mm de espessura, com a face superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo liso ou madeirado. As faces laterais devem
receber borda reta em PVC ou polipropileno com no minimo 2 mm de espessura, com raios de 2,5 mm nas
extremidades superior e inferior, coladas pelo processo Hot Melt, na mesma cor do tampo, de acordo com as
normas da ABNT de ergonomia. Devera possuir opgao de tampa basculante ou passa cabos. O tampo deve ser
fixado na estrutura através de buchas de ago embutidas na face inferior do tampo e parafusos.

CAIXA PARA TOMADAS com tampa basculante, medindo no minimo 200x100mm, fornecida em chapa de
aco. Todo o conjunto deve ficar encaixado no tampo, de forma que a moldura fique alinhada a superficie de
trabalho. Base para Tomadas devera ser fornecida em chapa de aco dobrada em forma de “U”, fixada no tampo
através de parafusos auto atarrachantes, com dispositivo em chapa de ago para no minimo 3 (trés) tomadas
elétricas e 3 (trés) RJ45. Passa Cabos devera ser composto por base de acabamento e tampa, sendo a base de
acabamento com formato quadrado medindo aproximadamente 80x80mm, com furo central de
aproximadamente 56 mm de didmetro para passagem de cabos, produzido em ABS injetado. Tampa produzida
em ABS injetado.

ESTRUTURA - Autoportante composta por dois cavaletes laterais estruturados por uma travessa horizontal.
Cavalete lateral formado por coluna vertical eliptica ou retangular, produzida em chapa de aco com no minimo
1,5 mm de espessura, devera ser encaixado perfil em PVC rigido ou em chapa de ago para passagem de fiagao,
e devera possuir fechamento por tampa removivel em PVC rigido ou em chapa de ago encaixada ao perfil. Na
parte inferior a estruturagéo devera ser composta por perfil em chapa de a¢o curvo do tipo “pata” sustentada por
dois niveladores em polipropileno para regulagem de altura. A estruturagdo do tampo e dos cavaletes laterais,
devera ser formada por travessas em tubo de ago retangular de aproximadamente 20x50 mm (PxH) com no
minimo 1,5mm de espessura.

PAINEL FRONTAL - Devera ser fornecido MDF ou MDP de 25 mm de espessura revestido nas duas faces
(frontal e posterior) em laminado melaminico de baixa pressdo liso ou madeirado, nas faces laterais deve
receber fita de borda reta produzida em PVC ou polipropileno, na mesma cor do laminado, de acordo com as
normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Melt. Medindo entre 200 mm e 300 mm de altura.

CALHA HORIZONTAL PARA PASSAGEM DE FIACAO - Devera ser fornecida em chapa de ago com no
minimo 1,2 mm de espessura, dobrada em forma de “C”. Deve ser encaixada na travessa horizontal da mesa
através de suporte.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a quente
por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epoxi-pd com espessura
minima de 80um, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrido estipulado. Liso ou
madeirado com cores de acabamentos a definir.
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MESA RETANGULAR 1800X800X740 MM (LXPXH)
CATMAT: 262820
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TAMPO - Devera ser fornecido em MDP ou MDF, de no minimo 25 mm de espessura, com a face superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo liso ou madeirado. As faces laterais devem
receber borda reta em PVC ou polipropileno com no minimo 2 mm de espessura, com raios de 2,5 mm nas
extremidades superior e inferior, coladas pelo processo Hot Melt, na mesma cor do tampo, de acordo com as
normas da ABNT de ergonomia. Devera possuir opgao de tampa basculante ou passa cabos. O tampo deve ser
fixado na estrutura através de buchas de ago embutidas na face inferior do tampo e parafusos.

CAIXA PARA TOMADAS com tampa basculante, medindo no minimo 200x100mm, fornecida em chapa de
aco. Todo o conjunto deve ficar encaixado no tampo, de forma que a moldura fique alinhada a superficie de
trabalho. Base para Tomadas devera ser fornecida em chapa de aco dobrada em forma de “U”, fixada no tampo
através de parafusos auto atarrachantes, com dispositivo em chapa de ago para no minimo 3 (trés) tomadas
elétricas e 3 (trés) RJ45. Passa Cabos devera ser composto por base de acabamento e tampa, sendo a base de
acabamento com formato quadrado medindo aproximadamente 80x80mm, com furo central de
aproximadamente 56 mm de didmetro para passagem de cabos, produzido em ABS injetado. Tampa produzida
em ABS injetado.

ESTRUTURA - Autoportante composta por dois cavaletes laterais estruturados por uma travessa horizontal.
Cavalete lateral formado por coluna vertical eliptica ou retangular, produzida em chapa de ago com no minimo
1,5 mm de espessura, devera ser encaixado perfil em PVC rigido ou em chapa de aco para passagem de fiacao,
e devera possuir fechamento por tampa removivel em PVC rigido ou em chapa de ago encaixada ao perfil. Na
parte inferior a estruturag@o devera ser composta por perfil em chapa de ago curvo do tipo “pata” sustentada por
dois niveladores em polipropileno para regulagem de altura. A estruturagdo do tampo e dos cavaletes laterais,
devera ser formada por travessas em tubo de ago retangular de aproximadamente 20x50 mm (PxH) com no
minimo 1,5mm de espessura.

PAINEL FRONTAL - Deveré ser fornecido MDF ou MDP de 25 mm de espessura revestido nas duas faces
(frontal e posterior) em laminado melaminico de baixa pressdo liso ou madeirado, nas faces laterais deve
receber fita de borda reta produzida em PVC ou polipropileno, na mesma cor do laminado, de acordo com as
normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Melt. Medindo entre 200 mm e 300 mm de altura.

CALHA HORIZONTAL PARA PASSAGEM DE FIACAO - Devera ser fornecida em chapa de ago com no
minimo 1,2 mm de espessura, dobrada em forma de “C”. Deve ser encaixada na travessa horizontal da mesa
através de suporte.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a quente
por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epoxi-pd com espessura
minima de 80um, e com polimeriza¢do em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a corroséo,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrdo estipulado. Liso ou
madeirado com cores de acabamentos a definir.

CONEXAO CIRCULAR OU TIPO GOTA 31200X800/740MM (DXP/H)
CATMAT: 416610
Conexdo circular ou tipo gota, para mesa retangular de 1800X800X740 mm (LXPXH).

TAMPO em formato circular ou tipo gota confeccionado em uma unica pega fornecido em MDP ou MDF, de
no minimo 25 mm de espessura, com a face superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa
pressdo liso ou madeirado. As faces laterais devem receber borda reta em PVC ou polipropileno com no
minimo 2 mm de espessura, com raios de 2,5 mm nas extremidades superior e inferior, coladas pelo processo
Hot Melt, na mesma cor do tampo, de acordo com as normas da ABNT de ergonomia. O tampo deve ser fixado
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ESTACAO DE TRABALHO PARA 2 (DOIS) LUGARES COM DIVISOR FRONTAL
1400X1400/740MM (LXP/H).

CATMAT: 123455

TAMPO - Deveri ser fornecido em MDP ou MDF, de no minimo 25 mm de espessura, com a face superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo liso ou madeirado. As faces laterais devem
receber borda reta em PVC ou polipropileno com no minimo 2 mm de espessura, com raios de 2,5 mm nas
extremidades superior e inferior, coladas pelo processo Hot Melt, na mesma cor do tampo, de acordo com as
normas da ABNT de ergonomia. Devera possuir opgao de tampa basculante ou passa cabos. O tampo deve ser
fixado na estrutura através de buchas de ago embutidas na face inferior do tampo e parafusos.

CAIXA PARA TOMADAS com tampa basculante, medindo no minimo 200x100mm, fornecida em chapa de
aco. Todo o conjunto deve ficar encaixado no tampo, de forma que a moldura fique alinhada a superficie de
trabalho. Base para Tomadas devera ser fornecida em chapa de aco dobrada em forma de “U”, fixada no tampo
através de parafusos auto atarrachantes, com dispositivo em chapa de aco para no minimo 3 (trés) tomadas
elétricas e 3 (trés) RJ45. Passa Cabos devera ser composto por base de acabamento e tampa, sendo a base de
acabamento com formato quadrado medindo aproximadamente 80x80mm, com furo central de
aproximadamente 56 mm de didmetro para passagem de cabos, produzido em ABS injetado. Tampa produzida
em ABS injetado.

ESTRUTURA - Autoportante composta por dois cavaletes terminais, duas travessas horizontais e duas calhas
horizontais. Cavalete Terminal devera ser composto por duas colunas verticais e uma travessa horizontal
superior, soldadas entre si em forma de “U”, em tubo de aco com no minimo 1,5 mm de espessura e medindo
aproximadamente 50x50 mm. Nas extremidades inferiores devera ser composta de sapatas quadradas em
termopléstico e nivelador de altura base em polipropileno. Travessa Horizontal devera ser fornecida em formato
retangular em tubo de agco com no minimo 1,5 mm de espessura de aproximadamente 20x50 mm, fixada ao
cavalete através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro da travessa com a fung@o de engate e
travamento das chapas de engate. Calha Horizontal devera ser fornecida em formato de “U” em chapa de ago

21 na estrutura através de buchas de aco embutidas na face inferior do tampo e parafusos. UNIDADE 30
ENCAIXE - Devera tal conexdo encaixar corretamente na mesa retangular de 1800X800X740 mm (LXPXH).
Pé cilindrico tubular metalico com, no minimo, 76 mm de didmetro.
ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a quente
por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epoxi-pd com espessura
minima de 80um, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia & corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.
Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrio estipulado. Liso ou
madeirado com cores de acabamentos a definir.
22 UNIDADE 350
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com no minimo 0,75 mm de espessura. Devera ser fixada no tampo através de 2 suportes em chapa de ago com
no minimo 1,5 mm de espessura dobrada em forma de “U”. Nas extremidades finais da estagdo devera possuir
tampas em chapa de ago dobrada. Calha Vertical - Devera ser composta por corpo e tampa removivel, em chapa
de aco, sendo o corpo dobrado em forma de “C”, com aproximadamente 45 mm de largura, e tampa dobrada
em forma de “C”, com ganchos para encaixe no corpo. A calha devera ser fixada nas colunas verticais através
de parafusos e encaixada nas sapatas.

DIVISOR devera ser fornecido em MDP ou MDF de 25 mm de espessura, revestidos nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressdo liso ou madeirado, e nas faces laterais recebe fita de borda reta
produzida em PVC ou polipropileno com no minimo Imm de espessura na mesma cor do laminado, coladas
pelo processo Hot Melt. Face superior devera receber perfil em aluminio extrudado para encaixe de acessorios.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a quente
por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epOxi-pé com espessura
minima de 80pm, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a corroséo,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrdo estipulado. Liso ou
madeirado com cores de acabamentos a definir.
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ESTACAO DE TRABALHO PARA 4 (QUATRO) LUGARES COM DIVISOR FRONTAL E LATERAL
2800X1400/740MM (LXP/H).

CATMAT: 123455

TAMPO - Devera ser fornecido em MDP ou MDF, de no minimo 25 mm de espessura, com a face superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo liso ou madeirado. As faces laterais devem
receber borda reta em PVC ou polipropileno com no minimo 2 mm de espessura, com raios de 2,5 mm nas
extremidades superior e inferior, coladas pelo processo Hot Melt, na mesma cor do tampo, de acordo com as
normas da ABNT de ergonomia. Devera possuir op¢do de tampa basculante ou passa cabos. O tampo deve ser
fixado na estrutura através de buchas de aco embutidas na face inferior do tampo e parafusos.

CAIXA PARA TOMADAS com tampa basculante, medindo no minimo 200x100mm, fornecida em chapa de
aco. Todo o conjunto deve ficar encaixado no tampo, de forma que a moldura fique alinhada a superficie de
trabalho. Base para Tomadas devera ser fornecida em chapa de ago dobrada em forma de “U”, fixada no tampo
através de parafusos auto atarrachantes, com dispositivo em chapa de ago para no minimo 3 (trés) tomadas
elétricas e 3 (trés) RJ45. Passa Cabos devera ser composto por base de acabamento e tampa, sendo a base de
acabamento com formato quadrado medindo aproximadamente 80x80mm, com furo central de
aproximadamente 56 mm de didmetro para passagem de cabos, produzido em ABS injetado. Tampa produzida
em ABS injetado.

ESTRUTURA - Autoportante composta por dois cavaletes terminais, duas travessas horizontais e duas calhas
horizontais. Cavalete Terminal devera ser composto por duas colunas verticais ¢ uma travessa horizontal
superior, soldadas entre si em forma de “U”, em tubo de ago com no minimo 1,5 mm de espessura ¢ medindo
aproximadamente 50x50 mm. Nas extremidades inferiores devera ser composta de sapatas quadradas em
termoplastico e nivelador de altura base em polipropileno. Travessa Horizontal devera ser fornecida em formato
retangular em tubo de agco com no minimo 1,5 mm de espessura de aproximadamente 20x50 mm, fixada ao
cavalete através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro da travessa com a fungo de engate e
travamento das chapas de engate. Calha Horizontal devera ser fornecida em formato de “U” em chapa de ago
com no minimo 0,75 mm de espessura. Devera ser fixada no tampo através de 2 suportes em chapa de ago com
no minimo 1,5 mm de espessura dobrada em forma de “U”. Nas extremidades finais da estagdo devera possuir
tampas em chapa de ago dobrada. Calha Vertical - Devera ser composta por corpo e tampa removivel, em chapa
de ago, sendo o corpo dobrado em forma de “C”, com aproximadamente 45 mm de largura, e tampa dobrada
em forma de “C”, com ganchos para encaixe no corpo. A calha devera ser fixada nas colunas verticais através
de parafusos e encaixada nas sapatas.

DIVISOR devera ser fornecido em MDP ou MDF de 25 mm de espessura, revestidos nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressdo liso ou madeirado, e nas faces laterais recebe fita de borda reta
produzida em PVC ou polipropileno com no minimo Imm de espessura na mesma cor do laminado, coladas
pelo processo Hot Melt. Face superior devera receber perfil em aluminio extrudado para encaixe de acessorios.
O divisor lateral deve ser fixado através de perfil em “L” em chapa de ago dobrado.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a quente
por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epoxi-pd com espessura
minima de 80um, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrido estipulado. Liso ou
madeirado com cores de acabamentos a definir.

UNIDADE

250
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MESA DE REUNIAO QUADRADA 01 (UM) MODULO* 1200X1200/740MM (LXP/H).
CATMAT: 108227

TAMPO - Devera ser fornecido em MDP ou MDF, de no minimo 25 mm de espessura, com a face superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo liso ou madeirado. As faces laterais devem
receber borda reta em PVC ou polipropileno com no minimo 2 mm de espessura, com raios de 2,5 mm nas
extremidades superior e inferior, coladas pelo processo Hot Melt, na mesma cor do tampo, de acordo com as
normas da ABNT de ergonomia. Devera possuir op¢do de tampa basculante ou passa cabos. O tampo deve ser
fixado na estrutura através de buchas de agco embutidas na face inferior do tampo e parafusos.

CAIXA PARA TOMADAS com tampa basculante, medindo no minimo 200x100mm, fornecida em chapa de
aco. Todo o conjunto deve ficar encaixado no tampo, de forma que a moldura fique alinhada a superficie de
trabalho. Base para Tomadas devera ser fornecida em chapa de ago dobrada em forma de “U”, fixada no tampo
através de parafusos auto atarrachantes, com dispositivo em chapa de ago para no minimo 3 (trés) tomadas
elétricas e 3 (trés) RJ45.

ESTRUTURA - Dependente entre os modulos. Modulo externo composto por quatro pés verticais e duas
travessas horizontais. Pés Verticais - Deverdo ser fornecidos em tubo de ago de aproximadamente 70x40 mm.
Devera possuir um nivelador de altura com base em polipropileno. Travessas Horizontais deverdo ser
fornecidas em tubo de ago de aproximadamente 40x60 mm, posicionadas em forma de “V”. Na face superior
devera ser soldada chapa de fixagdo do tampo, em chapa de ago.

CALHA HORIZONTAL - Devera ser fornecida em chapa de ago dobrada em forma de “U”. O comprimento
deve contemplar a regido da tampa basculante até a extremidade da mesa, onde sera conectado o préximo

UNIDADE
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modulo, permitindo a comunicagdo de todo a cabeamento entre todos os modulos. A calha deve ser fixada ao
tampo através de um suporte com gancho rapido para facilitar manutengdo e parafusos no tampo e também na
propria calha, evitando a remog¢ao quando ndo estiver em manutengao.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a quente
por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epoxi-pd com espessura
minima de 80um, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia & corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

*Especifica¢do para 01 (um) modulo, mas deverdo ser solicitados no minimo 02 (dois) moédulos por pedido
para compor a mesa. Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrao
estipulado. Cores de acabamentos a definir.
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MESA DE REUNTAO REDONDA @31200/750 MM (D/H)
CATMAT: 390507

TAMPO - Devera ser fornecido em MDP ou MDF, de no minimo 25 mm de espessura, com a face superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo liso ou madeirado. As faces laterais devem
receber borda reta em PVC ou polipropileno com no minimo 2 mm de espessura, com raios de 2,5 mm nas
extremidades superior e inferior, coladas pelo processo Hot Melt, na mesma cor do tampo, de acordo com as
normas da ABNT de ergonomia. O tampo deve ser fixado na estrutura através de buchas de ago embutidas na
face inferior do tampo e parafusos.

ESTRUTURA - autoportante devera ser composta por coluna central, patas superiores e base circular. Coluna
central devera ser fornecida em tubo de ago com no minimo 1,9 mm de espessura. Na extremidade inferior
deve ser soldada uma chapa de fixagdo da coluna a base, fabricada em chapa de ago de no minimo 4 mm de
espessura ¢ didmetro minimo de @90 mm. Na extremidade superior deve ser soldada uma chapa de refor¢o da
coluna, fabricada em chapa de aco de no minimo 3 mm de espessura de didmetro minimo @90 mm.
Estruturando o tampo devera possuir um conjunto de chapas em formato “U” em ago dobrado com no minimo
1,9mm de espessura formando um “X”. A base inferior de apoio devera ser fornecida em chapas de aco circular
com didmetro de aproximadamente @700 mm, 4 PES estampados produzidos em chapa de ago com no minimo
1,9mm de espessura soldados a coluna em forma de x.

ACABAMENTO - Todas as pecas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a quente
por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epoxi-pd com espessura
minima de 80um, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia & corroséo,
uniformidade na superficie e acabamento das pecas.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrio estipulado. Liso ou
madeirado com cores de acabamentos a definir.

UNIDADE

80
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GAVETEIRO VOLANTE, COM 03 (TRES) GAVETAS MEDINDO APROX. 400X500X600 MM
(LXPXH)

CATMAT: 460841

CORPO - Devera ser composto por lateral, fundo, base, tampo e frente das gavetas, fornecidos em MDF ou
MDP de 18 mm de espessura, com as faces, superior e inferior revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo liso ou madeirado. As faces laterais, aparentes, devem receber borda reta em PVC ou polipropileno
com no minimo 1 mm de espessura, coladas pelo processo Hot Melt, na mesma cor do laminado. As laterais
devem possuir batente para gaveta, fabricado em perfil de aluminio com nervuras estruturais e alojamento
frontal para instalagdo de batedor com fun¢do de minimizar impactos ao fechar as gavetas. A base deve receber
4 rodizios, fabricados em silicone, auto lubrificantes de duplo giro de aproximadamente @ 35 mm,
respeitando as normas da ABNT e base do rodizio em ago com no minimo 1,5 mm de espessura. Para unido dos
componentes do corpo deve ser utilizado sistema (pino de ago com rosca e bucha plastica) e cavilhas,
garantindo a perfeita unido entre as pegas. Os rodizios devem ser fixados nas extremidades da base do gaveteiro
por 4 parafusos.

GAVETA - Gavetas deverdo ser fornecidas em MDF ou MDP de 15 mm de espessura, com as faces, superior e
inferior revestida em laminado melaminico de baixa pressdo liso ou madeirado. As faces laterais, aparentes,
devem receber borda reta em PVC ou polipropileno com no minimo 1 mm de espessura, coladas pelo processo
Hot Melt, e devera possuir sistema de deslizamento fixado nas laterais do corpo através de corredigas em chapa
de ago laminado, dobrada com 1,0 mm de espessura e composta de roldanas em poliacetal autolubrificadas, e
pintura eletrostatica na cor branca. Devera permitir fechamento automatico em fim de curso, e abertura de % do
comprimento nominal.

FECHADURA - Fechadura embutida tipo vardo com chave de giro 180° com capa plastica escamoteavel, com
travamento simultaneo de todas as gavetas.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a quente
por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epoxi-pd com espessura
minima de 80um, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia & corroséo,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrio estipulado. Liso ou
madeirado com cores de acabamentos a definir.

UNIDADE
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GAVETEIRO VOLANTE COM 4 GAVETAS MEDINDO APROX. 400X500X740 MM (LXPXH)
CATMAT: 446437

CORPO - Devera ser composto por lateral, fundo, base, tampo e frente das gavetas, fornecidos em MDF ou
MDP de 18 mm de espessura, com as faces, superior e inferior revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo liso ou madeirado. As faces laterais, aparentes, devem receber borda reta em PVC ou polipropileno
com no minimo 1 mm de espessura, coladas pelo processo Hot Melt, na mesma cor do laminado. As laterais
devem possuir batente para gaveta, fabricado em perfil de aluminio com nervuras estruturais e alojamento
frontal para instalagdo de batedor com func¢do de minimizar impactos ao fechar as gavetas. A base deve receber
4 rodizios, fabricados em silicone, auto lubrificantes de duplo giro de aproximadamente @ 35 mm,
respeitando as normas da ABNT e base do rodizio em ago com no minimo 1,5 mm de espessura. Para unido dos
componentes do corpo deve ser utilizado sistema (pino de ago com rosca e bucha plastica) e cavilhas,
garantindo a perfeita unifio entre as pegas. Os rodizios devem ser fixados nas extremidades da base do gaveteiro
por 4 parafusos.

GAVETA - Gavetas deverdo ser fornecidas em MDF ou MDP de 15 mm de espessura, com as faces, superior e
inferior revestida em laminado melaminico de baixa pressdo liso ou madeirado. As faces laterais, aparentes,
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400

17/28



15/01/2020

SEI/TJPI - 1490830 - Termo de Referéncia

devem receber borda reta em PVC ou polipropileno com no minimo 1 mm de espessura, coladas pelo processo
Hot Melt, e devera possuir sistema de deslizamento fixado nas laterais do corpo através de corredigas em chapa
de ago laminado, dobrada com 1,0 mm de espessura e composta de roldanas em poliacetal autolubrificadas, e
pintura eletrostatica na cor branca. Devera permitir fechamento automatico em fim de curso, e abertura de % do
comprimento nominal.

FECHADURA - Fechadura embutida tipo vardo com chave de giro 180° com capa plastica escamoteavel, com
travamento simultaneo de todas as gavetas.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a quente
por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epoxi-pd com espessura
minima de 80um, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia & corroséo,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrdo estipulado. Liso ou
madeirado com cores de acabamentos a definir.

GRUPO 06 - MESAS BANCADAS

Item

Descriciao

Unid

Qtde
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BANCADA CURVA COM 11 LUGARES
CATMAT: 116700

BANCADA curva com raio posterior de aproximadamente 18 m. Dimensdo aproximada de cada posto
900x700x740 mm (LxPxH)

TAMPO em MDP ou MDF de no minimo 25 mm de espessura, face superior e inferior revestidas em laminado
melaminico, cor a definir. Faces laterais com borda reta em PVC ou polipropileno com no minimo 2 mm de
espessura, com raios de 2,5 mm nas extremidades, superior e inferior coladas pelo processo Hot melt de acordo
com as normas da ABNT e de ergonomia. Tampo fixado na estrutura através de buchas de ago de espera
embutidas na face inferior do tampo. Calha horizontal, na extensdo do tampo, para passagem de cabos em
chapa de ago dobrada em forma de “U”.

ESTRUTURA do tipo pé painel, com sapatas niveladoras, composta por painéis laterais e painel frontal.
Painéis laterais em MDP ou MDF com minimo 25 mm de espessura revestido nas duas faces (frontal e
posterior) em laminado melaminico de baixa pressdo, acabamento madeirado, cor a definir. Faces laterais com
fita de borda reta produzida em PVC ou polipropileno com no minimo 2 mm de espessura, coladas pelo
processo Hot melt. Laterais com furagdo lateral para passa cabos com acabamento e tampa em material
termoplastico.

PAINEL FRONTAL em MDP ou MDF com minimo 15 mm de espessura revestido nas duas faces (frontal e
posterior) em laminado melaminico de baixa pressdo, e faces laterais com fita de borda reta produzida em PVC
ou polipropileno com no minimo 1 mm de espessura, coladas pelo processo Hot melt.

CAIXA PARA TOMADAS - Cada posigao devera possuir uma com tampa basculante em chapa de ago. Todo o
conjunto deve ficar encaixado no tampo, de forma que a moldura fique alinhada a superficie de trabalho. Base
para Tomadas devera ser fornecida em chapa de ago dobrada em forma de “U”, fixada no tampo através de
parafusos auto atarrachantes, com dispositivo em chapa de ago para no minimo 3 (trés) tomadas elétricas e
2 (duas) RJ45 e uma tomada para microfone.

CALHA horizontal com suporte para tomadas e calha vertical em cada posi¢ao. Calha horizontal para passagem
de cabos, em chapa de ago, com espessura minima de 0,75 mm, dobrada em forma de “J”, e fixada no painel
frontal. CALHA vertical, para subida de fiagao, em ago com espessura minima de 0,75 mm, dobrada em forma
de “C”, fixada aos painéis laterais.

ACABAMENTO - Todas as pecas metalicas dever@o passar por processo de tratamento desengraxante a quente
por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epoxi-pd com espessura
minima de 80um, e com polimeriza¢do em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrdo estipulado. Madeirado
com cores de acabamentos a definir.

UNIDADE
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BANCADA RETANGULAR MEDINDO APROX. 1600X600/740 MM (LXP/H)
CATMAT: 116700

TAMPO em MDP ou MDF de no minimo 25 mm de espessura, face superior e inferior revestidas em laminado
melaminico, cor a definir. Faces laterais com borda reta em PVC ou polipropileno com no minimo 2 mm de
espessura, com raios de 2,5 mm nas extremidades, superior e inferior coladas pelo processo Hot melt de acordo
com as normas da ABNT e de ergonomia. Tampo fixado na estrutura através de buchas de ago de espera
embutidas na face inferior do tampo. Calha horizontal, na extensdo do tampo, para passagem de cabos em
chapa de ago dobrada em forma de “U”.

ESTRUTURA do tipo pé painel, com sapatas niveladoras, composta por painéis laterais e painel frontal.
Painéis laterais em MDP ou MDF com minimo 25 mm de espessura revestido nas duas faces (frontal e
posterior) em laminado melaminico de baixa pressdo, acabamento madeirado, cor a definir. Faces laterais com
fita de borda reta produzida em PVC ou polipropileno com no minimo 2 mm de espessura, coladas pelo
processo Hot melt. Laterais com furag@o lateral para passa cabos com acabamento e tampa em material
termoplastico.

PAINEL FRONTAL em MDP ou MDF com minimo 15 mm de espessura revestido nas duas faces (frontal e
posterior) em laminado melaminico de baixa pressdo, e faces laterais com fita de borda reta produzida em PVC
ou polipropileno com no minimo 1 mm de espessura, coladas pelo processo Hot melt.

CAIXA PARA TOMADAS - Cada posigao devera possuir uma com tampa basculante em chapa de ago. Todo o
conjunto deve ficar encaixado no tampo, de forma que a moldura fique alinhada a superficie de trabalho. Base
para Tomadas devera ser fornecida em chapa de aco dobrada em forma de “U”, fixada no tampo através de
parafusos auto atarrachantes, com dispositivo em chapa de aco para no minimo 3 (trés) tomadas elétricas e
2 (duas) RJ45 e uma tomada para microfone.
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CALHA horizontal com suporte para tomadas e calha vertical em cada posi¢ao. Calha horizontal para passagem
de cabos, em chapa de ago, com espessura minima de 0,75 mm, dobrada em forma de “J”, e fixada no painel
frontal. CALHA vertical, para subida de fia¢do, em ago com espessura minima de 0,75 mm, dobrada em forma
de “C”, fixada aos painéis laterais.

ACABAMENTO - Todas as pecas metalicas dever@o passar por processo de tratamento desengraxante a quente
por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epoxi-pd com espessura
minima de 80pm, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrdo estipulado. Madeirado
com cores de acabamentos a definir.
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BANCADA RETANGULAR MEDINDO APROX. 2000X600/740 MM (LXP/H)
CATMAT: 116700

TAMPO em MDP ou MDF de no minimo 25 mm de espessura, face superior e inferior revestidas em laminado
melaminico, cor a definir. Faces laterais com borda reta em PVC ou polipropileno com no minimo 2 mm de
espessura, com raios de 2,5 mm nas extremidades, superior e inferior coladas pelo processo Hot melt de acordo
com as normas da ABNT e de ergonomia. Tampo fixado na estrutura através de buchas de ago de espera
embutidas na face inferior do tampo. Calha horizontal, na extensdo do tampo, para passagem de cabos em
chapa de ago dobrada em forma de “U”.

ESTRUTURA do tipo pé painel, com sapatas niveladoras, composta por painéis laterais e painel frontal.
Painéis laterais em MDP ou MDF com minimo 25 mm de espessura revestido nas duas faces (frontal e
posterior) em laminado melaminico de baixa pressdo, acabamento madeirado, cor a definir. Faces laterais com
fita de borda reta produzida em PVC ou polipropileno com no minimo 2 mm de espessura, coladas pelo
processo Hot melt. Laterais com furagdo lateral para passa cabos com acabamento e tampa em material
termoplastico.

PAINEL FRONTAL em MDP ou MDF com minimo 15 mm de espessura revestido nas duas faces (frontal e
posterior) em laminado melaminico de baixa pressdo, e faces laterais com fita de borda reta produzida em PVC
ou polipropileno com no minimo 1 mm de espessura, coladas pelo processo Hot melt.

CAIXA PARA TOMADAS - Cada posigao devera possuir uma com tampa basculante em chapa de ago. Todo o
conjunto deve ficar encaixado no tampo, de forma que a moldura fique alinhada a superficie de trabalho. Base
para Tomadas devera ser fornecida em chapa de aco dobrada em forma de “U”, fixada no tampo através de
parafusos auto atarrachantes, com dispositivo em chapa de ago para no minimo 3 (trés) tomadas elétricas e
2 (duas) RJ45 e uma tomada para microfone.

CALHA horizontal com suporte para tomadas e calha vertical em cada posi¢ao. Calha horizontal para passagem
de cabos, em chapa de ago, com espessura minima de 0,75 mm, dobrada em forma de “J”, e fixada no painel
frontal. CALHA vertical, para subida de fiagao, em ago com espessura minima de 0,75 mm, dobrada em forma
de “C”, fixada aos painéis laterais.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a quente
por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epOxi-pd com espessura
minima de 80um, e com polimeriza¢do em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrdo estipulado. Madeirado
com cores de acabamentos a definir.
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MESA QUADRADA 700X700/740MM (LXP/H)
CATMAT: 258714

TAMPO em MDP ou MDF de no minimo 25 mm de espessura, face superior e inferior revestidas em laminado
melaminico, cor a definir. Faces laterais com borda reta em PVC ou polipropileno com no minimo 2 mm de
espessura, com raios de 2,5 mm nas extremidades, superior e inferior, de acordo com as normas da ABNT e de
ergonomia, coladas pelo processo Hot melt. Tampo fixado na estrutura através de buchas de ago de espera
embutidas na face inferior do tampo. .

ESTRUTURA desmontavel sendo composta por tampo com suporte, haste e base. A haste devera ser composta
por tubo em ago inox ou aluminio com didmetro minimo de 90 mm. O suporte do tampo devera ser em

aluminio, em forma de “x”. No centro deve ser encaixado a haste com as pe¢as de montagem. A base devera ser
P

uma peca Unica em aluminio ou inox, em forma de “x” ou cinco pés. Os pés/base deverdo ter sapatas
reguladoras.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a quente
por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epoxi-p6 com espessura
minima de 80um, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrdo estipulado. Liso ou
madeirado com cores de acabamentos a definir.
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MESA LATERAL REDONDA ©3400/600 MM (D/H).
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CATMAT: 264452

TAMPO confeccionado em madeira maci¢a do tipo Jequitiba ou similar com abas curvadas para baixo, com
posterior aplica¢@o de verniz acrilico. Diametro externo do tampo de no minimo 400 mm. Fixa¢@o do tampo a
coluna de sustentagdo através de, pelo menos, 03 pontos, por meio de pinos de solda que ndo marquem a
superficie superior do tampo. Altura do tampo em relagdo ao piso de 600 mm.

COLUNA de sustentag@o do tampo em tubo de ago inox, aluminio ou de ago carbono com acabamento cromado
de se¢do circular.

BASE de sustentacdo da mesa em ago inox, aluminio ou de a¢o carbono com acabamento cromado de sec¢do
circular, com didmetro entre 200 ¢ 300mm.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padréo estipulado.
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MESA DE CENTRO REDONDA 03800/400 MM (D/H).
CATMAT: 264452

TAMPO confeccionado em madeira maciga do tipo Jequitiba ou similar com abas curvadas para baixo, com
posterior aplicagdo de verniz acrilico. Didmetro externo do tampo de no minimo 800 mm. Fixa¢do do tampo a
coluna de sustentagdo através de, pelo menos, 03 pontos, por meio de pinos de solda que ndo marquem a
superficie superior do tampo. Altura do tampo em relagdo ao piso de 400 mm.

COLUNA de sustentag@o do tampo em tubo de ago inox, aluminio ou de ago carbono com acabamento cromado
de secdo circular.

BASE de sustentagdo da mesa em ago inox, aluminio ou de ago carbono com acabamento cromado de se¢do
circular, com didmetro entre 400 e 500mm.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padréao estipulado.

UNIDADE

50

GRUPO 09 - CADEIRA ENCOSTO E ASSENTO TELADO

Item

Descriciao

Unid

Qtde

34

CADEIRA GIRATORIA DE GRANDE PORTE, ENCOSTO E ASSENTO TELADO, ESPALDAR
ALTO, COM BRACOS E APOIO DE CABECA.

CATMAT: 150664

ENCOSTO com estrutura em resina de engenharia termoplastica injetada de alta resisténcia mecanica. Estrutura
provida de superficie em material eléstico (tela), sem utilizagdo de espuma e similares. Regulével na altura em
varias posigdes, permanecendo seu espaldar fixo. Largura média do encosto 490 mm e altura de 660 m.

ASSENTO com estrutura em resina de engenharia termoplastica injetada de alta resisténcia mecanica. Estrutura
provida de superficie em material elastico (tela), sem utilizagdo de espuma e similares. Medidas aproximadas de
de 520 mm de profundidade e 560 de largura . Mecanismo com corpo injetado em liga de aluminio sob pressao
e placa superior em chapa de ago estampada que garante bom acabamento e alta resisténcia mecénica.

REGULAGEM - Mecanismo relax, mantém o apoio lombar permanentemente, permite a regulagem da altura e
o bloqueio do movimento em 4 posi¢des. Com movimento sincronizado entre o encosto e o assento. O ajuste da
tensdo através de manipulo sob o assento possibilita adequar o movimento relax ao biotipo do usuario. Este
mecanismo dispde também de sistema anti-impacto para o encosto o que impede o choque do encosto com o
usuario ao desbloquear o mesmo. Coluna de regulagem de altura por acionamento a gas com 90 mm de curso
aproximado, fabricada em tubo de ago de 50 mm e 1,50 mm de espessura.

BASE com 5 patas, fabricada em liga de aluminio injetado com acabamento de aluminio ou cromado.

APOIA BRACO em poliuretano, com regulagem de altura com 20 posi¢des de parada, regulagem de angulo
horizontal e profundidade. Estrutura do apdia-brago em resina de engenharia termoplastica injetada de alta
resisténcia mecanica.

APOIA-CABECA com regulagem de inclinagdo e altura. Com regulagem de inclinag@o e altura através de duas
articulagdes um de livre movimento e outra com ajuste em quatro posigdes distintas através de botdo de
acionamento. Medidas aproximadas: largura de 320 mm e altura de 200 mm.

RODIZIOS duplo, com rodas de no minimo 60 mm de didmetro injetadas em resina de engenharia, com em
sistema de engate duplo: engate das rodas ao eixo de ago horizontal e outro engate do cavalete as rodas (flange).

ACABAMENTO - Todas as pecas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a quente
por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epOxi-pd com espessura
minima de 80pum, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a corrosdo,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Rodizio devera ser em nylon para piso em carpete ou com banda de rodagem morbida em poliuretano para pisos
ceramicos. conforme pedido. Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-
padrdo estipulado. Cor preta.
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CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE, ENCOSTO TELADO, ESPALDAR ALTO, COM BRACOS
E APOIO DE CABECA.

CATMAT: 150664

ASSENTO com formato anatomico de acordo com padrdes normativos de ergonomia, estruturado internamente
por “alma” injetada em polipropileno com no minimo 10 mm de espessura, com porcas garra para a fixagdo do
assento ao mecanismo. Estofado em espuma de poliuretano injetado, isenta de CFC, com no minimo 45mm de
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espessura e densidade minima 45 Kg/m?®. Revestido em couro sintético, cor a definir. Contra assento e borda
protetora Unicos, injetado em termoplastico, dispensando o uso de grampos e do perfil de borda. Dimensdes
minimas do assento: 460x460mm (LxP).

ENCOSTO com espaldar alto de acordo com padrdes normativos ergonomia, estruturado por quadro injetado
em polimero de engenharia na cor preta, revestido em tela flexivel na cor preta. Suporte lombar injetado em
termoplastico de engenharia, com regulagem de altura em aproximadamente 30mm e com profundidade
adaptavel ao bidtipo do usuario. Dimensdes minimas do encosto 450x580mm (LxH). Apoio lombar devera ser
composto por “alma” em polipropileno injetado e estofado em espuma de poliuretano laminada. Fixado na parte
posterior do encosto, diretamente na tela, através de suporte em polipropileno (fixado na parte interna da tela) e
acabamento em nylon (na parte externa).

BRACO regulavel com estrutura em tubo de ago medindo no minimo 20x40mm com no minimo 1,9 mm de
espessura, dobrado em forma de “U”. Estrutura do brago fixada na parte posterior do mecanismo, de maneira
que o mesmo acompanhe o movimento de inclinagdo do encosto (ou similar). Haste mével em termopléstico de
engenharia. Apoios com acabamento superior em elastdmero termoplastico.

REGULAGEM de profundidade do assento, com curso de aproximadamente 50 mm com no minimo
5 estagios, composto por placa superior (movel), placa inferior (fixa) e alavanca de acionamento injetados em
termoplastico. Regulagem de altura do assento através de pistdo a gas com curso minimo de 100 mm e
acionamento através de alavanca. Regulagem de inclinagdo do assento/encosto devera ser com inclinagdo
sincronizada na propor¢do 2:1 com acionamento através de alavanca com travamento em 5 posi¢des e sistema
anti-impacto. Regulagem de altura dos apoios de brago com curso de minimo de 70mm e acionamento através
de botdo. Regulagem de profundidade dos apoios de brago com curso minimo de 30 mm. Mecanismo
sincronizado para regulagem de inclinagéo do assento e encosto.

APOIO DE CABECA: Incorporado na parte superior do encosto com regulagem de altura através de
catraca com curso de no minimo 50mm. Estrutura em resina de engenharia termoplastica injetada de alta
resisténcia mecanica, estofado com espuma de poliuretano injetado e revestido em couro sintético, cor e
material a definir. Medidas minimas de 250mm largura ¢ 150mm de altura.

BASE com 5 patas, fabricada em liga de aluminio injetado com acabamento de aluminio ou cromado.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a quente
por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostitica epoxi-pd com espessura
minima de 80um, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das pecas.

Rodizio devera ser em nylon para piso em carpete ou com banda de rodagem moérbida em poliuretano para pisos
ceramicos. conforme pedido. Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-
padréo estipulado. Cor preta.
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CADEIRA GIRATORIA DIRETOR, ENCOSTO TELADO, ESPALDAR ALTO, COM BRACOS.
CATMAT: 150664

ASSENTO com formato anatémico de acordo com padrdes normativos de ergonomia, estruturado internamente
por “alma” injetada em polipropileno com no minimo 10 mm de espessura, com porcas garra para a fixag¢do do
assento ao mecanismo. Estofado em espuma de poliuretano injetado, isenta de CFC, com no minimo 45mm de
espessura e densidade minima 45 Kg/m®. Revestido em couro sintético, cor a definir. Contra assento e borda
protetora unicos, injetado em termoplastico, dispensando o uso de grampos e do perfil de borda. Dimensdes
minimas do assento: 460x460mm (LxP).

ENCOSTO com espaldar alto de acordo com padrdes normativos ergonomia, estruturado por quadro injetado
em polimero de engenharia na cor preta, revestido em tela flexivel na cor preta. Suporte lombar injetado em
termopléstico de engenharia, com regulagem de altura em aproximadamente 30mm e com profundidade
adaptavel ao bidtipo do usuario. Dimensdes minimas do encosto 450x580mm (LxH). Apoio lombar devera ser
composto por “alma” em polipropileno injetado e estofado em espuma de poliuretano laminada. Fixado na parte
posterior do encosto, diretamente na tela, através de suporte em polipropileno (fixado na parte interna da tela) e
acabamento em nylon (na parte externa).

BRACO regulavel com estrutura em tubo de ago medindo no minimo 20x40mm com no minimo 1,9 mm de
espessura, dobrado em forma de “U”. Estrutura do brago fixada na parte posterior do mecanismo, de maneira
que o mesmo acompanhe o movimento de inclinag@o do encosto (ou similar). Haste moével em termoplastico de
engenharia. Apoios com acabamento superior em elastomero termoplastico.

REGULAGEM de profundidade do assento, com curso de aproximadamente 50 mm com no minimo
5 estagios, composto por placa superior (movel), placa inferior (fixa) e alavanca de acionamento injetados em
termoplastico. Regulagem de altura do assento através de pistdo a gas com curso minimo de 100 mm e
acionamento através de alavanca. Regulagem de inclinagdo do assento/encosto devera ser com inclinagdo
sincronizada na proporgdo 2:1 com acionamento através de alavanca com travamento em 5 posi¢des e sistema
anti-impacto. Regulagem de altura dos apoios de brago com curso de minimo de 70mm e acionamento através
de botdo. Regulagem de profundidade dos apoios de brago com curso minimo de 30 mm. Mecanismo
sincronizado para regulagem de inclinag@o do assento e encosto.

BASE com 5 patas, fabricada em liga de aluminio injetado com acabamento de aluminio ou cromado.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a quente
por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epoxi-pd com espessura
minima de 80um, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Rodizio devera ser em nylon para piso em carpete ou com banda de rodagem moérbida em poliuretano para pisos
ceramicos. conforme pedido. Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-
padrio estipulado. Cor preta.
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CADEIRA FIXA INTERLOCUTOR, ENCOSTO TELADO, ESPALDAR MEDIO, COM BRACOS.
CATMAT: 150664

ASSENTO com formato anatémico de acordo com padrdes normativos de ergonomia, estruturado internamente
por “alma” injetada em polipropileno com no minimo 10 mm de espessura, com porcas garra para a fixagdo do
assento ao mecanismo. Estofado em espuma de poliuretano injetado, isenta de CFC, com no minimo 45mm de
espessura e densidade minima 45 Kg/m®. Revestido em couro sintético, cor a definir. Contra assento ¢ borda
protetora Unicos, injetado em termoplastico, dispensando o uso de grampos e do perfil de borda. Dimensdes
minimas do assento: 460x460mm (LxP).
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ENCOSTO com espaldar médio de acordo com padrdes normativos ergonomia, estruturado por quadro injetado
em polimero de engenharia na cor preta, revestido em tela flexivel na cor preta. Suporte lombar injetado em
termoplastico de engenharia, com regulagem de altura em aproximadamente 30mm e com profundidade
adaptavel ao bidtipo do usuario. Dimensdes minimas do encosto 450x400mm (LxH). Apoio lombar devera ser
composto por “alma” em polipropileno injetado e estofado em espuma de poliuretano laminada. Fixado na parte
posterior do encosto, diretamente na tela, através de suporte em polipropileno (fixado na parte interna da tela) e
acabamento em nylon (na parte externa).

BRACO regulavel com estrutura em tubo de ago medindo no minimo 20x40mm com no minimo 1,9 mm de
espessura, dobrado em forma de “U”. Estrutura do brago fixada na parte posterior do mecanismo. Haste movel
em termoplastico de engenharia. Apoios com acabamento superior em elastdmero termoplastico.

REGULAGEM de profundidade do assento, com curso de aproximadamente 50 mm com no minimo
5 estagios, composto por placa superior (movel), placa inferior (fixa) e alavanca de acionamento injetados em
termoplastico. Regulagem de altura dos apoios de brago com curso de minimo de 70mm e acionamento através
de botdo. Regulagem de profundidade dos apoios de brago com curso minimo de 30 mm.

BASE com estrutura fixa continua em tubo de ago curvado com didmetro minimo de 25 mm e espessura minima
de 2 mm, com plataforma para fixagdo do assento em chapa de ago com espessura minima de 4 mm e
acabamento de aluminio ou cromado. Com 4 sapatas envolvente injetadas em termoplastico polipropileno.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a quente
por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epoxi-pé6 com espessura
minima de 80um, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Rodizio devera ser em nylon para piso em carpete ou com banda de rodagem morbida em poliuretano para pisos
ceramicos. conforme pedido. Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-
padrdo estipulado. Cor preta.
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CADEIRA FIXA, GIRATORIA, TIPO CAIXA, ENCOSTO TELADO, ESPALDAR MEDIO, COM
BRACOS.

CATMAT: 150664

ASSENTO com formato anatomico de acordo com padrdes normativos de ergonomia, estruturado internamente
por “alma” injetada em polipropileno com no minimo 10 mm de espessura, com porcas garra para a fixagdo do
assento ao mecanismo. Estofado em espuma de poliuretano injetado, isenta de CFC, com no minimo 45mm de
espessura e densidade minima 45 Kg/m®. Revestido em couro sintético, cor a definir. Contra assento ¢ borda
protetora Unicos, injetado em termoplastico, dispensando o uso de grampos e do perfil de borda. Dimensdes
minimas do assento: 460x460mm (LxP).

ENCOSTO com espaldar médio de acordo com padrdes normativos ergonomia, estruturado por quadro injetado
em polimero de engenharia na cor preta, revestido em tela flexivel na cor preta. Suporte lombar injetado em
termopléstico de engenharia, com regulagem de altura em aproximadamente 30mm e com profundidade
adaptavel ao bidtipo do usuario. Dimensdes minimas do encosto 450x400mm (LxH). Apoio lombar devera ser
composto por “alma” em polipropileno injetado e estofado em espuma de poliuretano laminada. Fixado na parte
posterior do encosto, diretamente na tela, através de suporte em polipropileno (fixado na parte interna da tela) e
acabamento em nylon (na parte externa).

BRACO regulavel com estrutura em tubo de ago medindo no minimo 20x40mm com no minimo 1,9 mm de
espessura, dobrado em forma de “U”. Estrutura do brago fixada na parte posterior do mecanismo. Haste movel
em termoplastico de engenharia. Apoios com acabamento superior em elastdmero termoplastico.

REGULAGEM de profundidade do assento, com curso de aproximadamente 50 mm com no minimo
5 estagios, composto por placa superior (movel), placa inferior (fixa) e alavanca de acionamento injetados em
termoplastico. Regulagem de altura dos apoios de brago com curso de minimo de 70mm e acionamento através
de botdo. Regulagem de profundidade dos apoios de brago com curso minimo de 30 mm. Coluna para ajuste de
altura e giro de 360° do assento a gas com curso de ajuste de no minimo 110 mm.

BASE com 5 patas, fabricada em liga de aluminio injetado com aro para apoio de pés circular, soldado a base de
cinco patas e acabamento de aluminio ou cromado.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a quente
por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epoxi-p6 com espessura
minima de 80um, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padréo estipulado. Cor preta.
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CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE, ENCOSTO ESTOFADO, ESPALDAR ALTO, COM BRACOS
E APOIO DE CABECA.

CATMAT: 150664

ASSENTO com formato anatémico de acordo com padrdes normativos de ergonomia, estruturado internamente
por “alma” injetada em polipropileno com no minimo 10 mm de espessura, com porcas garra para a fixagdo do
assento ao mecanismo. Estofado em espuma de poliuretano injetado, isenta de CFC, com no minimo 45mm de
espessura e densidade minima 45 Kg/m?®. Revestido em couro sintético, cor a definir. Contra assento e borda
protetora Unicos, injetado em termoplastico, dispensando o uso de grampos e do perfil de borda. Dimensdes
minimas do assento: 460x460mm (LxP).

ENCOSTO estofado em espuma de poliuretano, com no minimo 25 mm de espessura ¢ densidade minima de 33
Kg/m?. Contra encosto, em espuma de poliuretano com 10 mm de espessura. Encosto revestido em couro
sintético, cor a definir. Dimensdes minimas do encosto: 450x400 mm (LxH).

BRACO regulavel com estrutura em tubo de ago medindo no minimo 20x40mm com no minimo 1,9 mm de
espessura, dobrado em forma de “U”. Estrutura do brago fixada na parte posterior do mecanismo, de maneira
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que o mesmo acompanhe o movimento de inclina¢@o do encosto (ou similar). Haste movel em termoplastico de
engenharia. Apoios com acabamento superior em elastdmero termoplastico.

REGULAGEM de profundidade do assento, com curso de aproximadamente 50 mm com no minimo
5 estagios, composto por placa superior (mével), placa inferior (fixa) e alavanca de acionamento injetados em
termopléstico. Regulagem de altura do assento através de pistdo a gas com curso minimo de 100 mm e
acionamento através de alavanca. Regulagem de inclinagdo do assento/encosto devera ser com inclinagdo
sincronizada na propor¢do 2:1 com acionamento através de alavanca com travamento em 5 posi¢des e sistema
anti-impacto. Regulagem de altura dos apoios de brago com curso de minimo de 70mm e acionamento através
de botdo. Regulagem de profundidade dos apoios de brago com curso minimo de 30 mm. Mecanismo
sincronizado para regulagem de inclinagdo do assento e encosto.

APOIO DE CABECA: fixo embutido no encosto, em formato anatdmico dentro dos padrdes normativos de
ergonomia, estofado com espuma de poliuretano injetado e revestido em couro sintético, cor e material a definir.
Medidas minimas de 350mm largura e 150mm de altura.

BASE com 5 patas, fabricada em liga de aluminio injetado com acabamento de aluminio ou cromado.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a quente
por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epoxi-pd com espessura
minima de 80um, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Rodizio devera ser em nylon para piso em carpete ou com banda de rodagem moérbida em poliuretano para pisos
ceramicos. conforme pedido. Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-
padrdo estipulado. Cor preta.
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CADEIRA FIXA INTERLOCUTOR, ENCOSTO ESTOFADO, ESPALDAR MEDIO, COM BRACOS.
CATMAT: 150664
CADEIRA fixa, com brago fixo estrutural.

ASSENTO em formato anatomico dentro dos padrdes normativos de ergonomia, composto por “alma” em
polipropileno injetado, com no minimo 10 mm de espessura. Estofado em espuma de poliuretano injetada,
isenta de CFC, com no minimo 45 mm de espessura e densidade minima 45 Kg/m?®. Revestido couro sintético.
Contra assento injetado em polipropileno dispensando o uso de grampos e de perfil de borda. Dimensodes
minimas do assento: 450x450 mm (LxP).

ENCOSTO fornecido em espaldar médio, em formato anatomico dentro dos padrdes normativos de ergonomia,
composto por “alma” em madeira compensada com no minimo 10 mm de espessura. Estofado em espuma de
poliuretano expandido laminada, isenta de CFC, com no minimo 25 mm de espessura e densidade minima de 33
Kg/m?. Contra encosto em espuma de poliuretano laminada com 10 mm de espessura. O encosto revestido em
couro sintético, cor a definir. Dimensdes minimas do encosto: 450x500 mm (LxH). Encosto fixado na estrutura
do assento ou na estrutura do brago através de uma haste dobrada produzida em barra de ago com espessura
minima de 8 mm e acabamento cromado.

APOIO DE BRACO em poliuretano injetado com “alma” em chapa de ago com no minimo 3 mm de espessura.
Dimensdes minimas do apoio 40x20x15 mm (LxPxH). Apoios encaixados e fixados no prolongamento da
estrutura da poltrona em tubo de ago fabricada em tubo de ago com formato circular com no minimo de
@20 mm com no minimo 2 mm de espessura.

ESTRUTURA composta por base suspensa formando uma unica pe¢a em tubo de ago com formato circular @20
mm com no minimo 2 mm de espessura dobrado em forma de “C”, possuindo uma travessa frontal e duas
travessas de suporte do assento soldadas perpendicularmente a travessa frontal. As travessas de suporte do
assento deverdo ser unidas por uma chapa de fixa¢do da mola fixa, em chapa de ago com no minimo 4 mm de
espessura. Com sapatas protetoras em poliamida.

BASE com estrutura fixa continua em tubo de ago curvado com didmetro minimo de 25 mm e espessura minima
de 2 mm, com plataforma para fixagdo do assento em chapa de ago com espessura minima de 4 mm e
acabamento de aluminio ou cromado. Com 4 sapatas envolvente injetadas em termoplastico polipropileno.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a quente
por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epdxi-p6 com espessura
minima de 80um, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das pecas.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrdo estipulado. Cor preta.
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CADEIRA FIXA COM PRANCHETA ESCAMOTEAVEL, ENCOSTO ESTOFADO, ESPALDAR
MEDIO, COM BRACOS.

CATMAT: 150664

ENCOSTO com quadro injetado em resina de termopléstica pigmentado estrutural de grande resisténcia
mecanica e facil limpeza. Na parte frontal do quadro do encosto ¢ montada uma peca tapecada com interno
injetado em resina termoplastica. Esta peca ¢ fixada ao quadro estrutural através de parafusos com rosca
especial para plasticos. Possui na parte posterior do encosto, encaixe para mao, projetado para facilitar o
manuseio e transporte do produto. Dimensdes minimas de 470 mm de largura e 340 mm de altura.

ASSENTO: quadro estrutural do assento injetado em resina termoplastica pigmentada com nervuras transversais
e longitudinais na parte inferior que aumentam a resisténcia mecanica do produto. Na area superior do quadro
estrutural do assento ¢ montada uma peca tapegada com interno injetado em resina termoplastica que confere
um excelente acabamento e conforto ao usudrio. Esta peca ¢ fixada ao quadro estrutural através de parafusos
com rosca especial para plasticos. Largura de 410 mm e profundidade de 450 mm.

Estrutura fixa continua curvada a frio em maquina automatica garantindo confiabilidade e resisténcia, em tubo
de ago curvado com didmetro minimo de 15 x 1,90 mm soldada por sistema MIG com acabamento de
aluminio ou cromado. Sapatas injetadas em polipropileno.

APOIA BRACO injetado em resina de engenharia de alta resisténcia. O apoia brago ¢ fixado diretamente a
estrutura do assento e encosto através. Com dimensodes aproximadas de espessura de 9 mm, largura de 35 mm e
comprimento da area de apoio de 300 mm. Revestimento em couro sintético/ecoldgico, composi¢do em
polimeros a base de PVC, espessura de 0,90mm, gramatura de 550 4 670 g/m2.

PRANCHETA lado direito escamoteavel com formato trapezoidal injetada em ABS texturizado estrutural, com
sistema anti-panico frontal, o qual atende as normas de seguranga em ambientes coletivos. Com corpo de
fixagdo da prancheta ao apdia-brago injetado em resina termoplastica. Com dimensodes aproximadas de 340 mm
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de comprimento, 180mm de profundidade menor e 250mm de profundidade maior. Fabricado em arame de ago,
soldado pelo processo de solda ponto com acabamento cromado. Travessa de fixagdo do cesto porta-livros a
cadeira fabricada em arame de 3/16” de didmetro, dispostas no sentido longitudinal do cesto porta-livros.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a quente
por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epoxi-pd com espessura
minima de 80um, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrdo estipulado.Partes metalicas
cromadas e cores de acabamentos a definir.

GRUPO 12 - CADEIRAS RESTAURANTE E LANCHONETE
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CADEIRA EM CONCHA UNICA EM POLIPROPILENO, COM ASSENTO ESTOFADO, SEM
BRACOS

CATMAT: 150664

ASSENTO E ENCOSTO em concha unica injetada em polipropileno copolimero com textura suave, cujas
dimensdes externas nominais sdo aproximadamente de 470 mm de largura total, 480 de profundidade total da
concha (da por¢do da borda superior do encosto a borda frontal do assento), 360 mm de altura total da concha
em sua por¢ao posterior. Concha com espessura minima de 7 mm. O assento recebe almofada independente em
espuma de poliuretano, estruturada em pega de polipropileno injetado e revestimento de couro sintético com cor
a definir. Para melhora da performance mecanica da concha e detalhe estético a concha tem um vinco em baixo
relevo, marcando em seu eixo de simetria nominal . Cadeira empilhéavel.

BORDOS E ARESTAS da concha devem ser curvados para baixo com largura entre 10 e 20 mm, com fung@o
de resisténcia mecénica, seguranga do usuario e preservagdo do acabamento.

PES sio 4 confeccionados em tubo de ago carbono de didmetro de 19 mm e espessura de parede de 1,90
mm. Possuindo em suas terminagdes 4 sapatas articuladas para eventuais corregdes do piso, em material
termoplastico injetado preto cujo didmetro minimo seja de 25 mm e altura de 10 mm. Os pés metalicos sdo tem
fixacdo com a concha através de 4 pontos no minimo, por meio de parafusos do tipo allen (sextavado interno)
ou torx, zincados preto ou branco, em torres preparadas para tais fixagdes na matriz de injecdo cuja altura e
diametro minimos de 20 mm. Pés com acabamento de aluminio ou cromado.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas deverdo passar por processo de tratamento desengraxante a quente
por meio de aspersdo, posteriormente passar por processo de pintura eletrostatica epoxi-pd com espessura
minima de 80pm, e com polimerizagdo em estufa, garantindo a qualidade, durabilidade, resisténcia a corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrdo estipulado. Cores de
acabamentos a definir.
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SOFA DE 01 (UM) LUGAR
CATMAT: 373610

SOFA modular reto. Dimensdes totais aproximadas: largura entre 900 ¢ 1200 mm, profundidade de 750 mm e
altura 840 mm.

ASSENTO formado por quadro de madeira maciga com largura de 70mm e espessura minima de 20mm; Quatro
cantoneiras de madeira com 120mm de largura minima de 20mm de espessura. Percintas elasticas com largura
minima de 50mm, composta por poliéster e borracha com elasticidade de 70% a SOON. As percintas sdo
trangadas, tensionadas mecanicamente. Possui fios encapsulados para garantir a vida 1til do material. Espuma
laminada de espessura minima de 100mm com densidade aproximada de 281(g/m3 . Fixagdo dos assentos na
estrutura por meio de parafusos auto atarrachantes zincados.

ENCOSTO composto por, Espuma laminada com no minimo 70mm de espessura e densidade aproximada de
23Kg/m3. Estrutura em chapa de OSB de no minimo 10mm na parte superior e lateral e estrutura em
madeira maci¢a de no minimo 40mm x 20mm.

APOIA-BRACOS: Estrutura fabricada madeira maciga de no minimo 40mm x 20mm. Parte superior dos apoia-
bragos em chapa de OSB de no minimo 10mm.

PES fabricados em madeira maciga, torneados e laqueados, fixados a estrutura com parafuso auto atarrachante
zincados. A fixacdo dos bragos, encosto e estrutura dos assentos ¢ feita com parafusos auto
atarrachantes zincados. Dimensdes aproximadas: Didmetro 80mm e altura de 50mm. Acabamento cromado.

ACABAMENTO - Fixagdo de todos os componentes com a utilizacdo de grampos galvanizados e cola. Toda
madeira utilizada possui resina natural anti-cupim. Fechamento inferior feito com TNT (gramatura de 60 g/m2).
Toda madeira utilizada passa por 6 meses de cura exposta ao tempo e 30 dias armazenada com controle de
umidade. Revestimento em couro sintético/ecologico, composi¢do em polimeros a base de PVC, espessura de
minima 0,90mm, gramatura de 550 4 670 g/m2.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrdo estipulado. Cores de
acabamentos a definir.
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SOFA DE 02 (DOIS) LUGARES
CATMAT: 381010
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SOFA modular reto. Dimensdes totais aproximadas: largura entre 1500 ¢ 2000 mm, profundidade de 750 mm e
altura 840 mm.

ASSENTO formado por quadro de madeira maci¢a com largura de 70mm e espessura minima de 20mm; Quatro
cantoneiras de madeira com 120mm de largura minima de 20mm de espessura. Percintas elasticas com largura
minima de 50mm, composta por poliéster e borracha com elasticidade de 70% a S00N. As percintas sdo
trangadas, tensionadas mecanicamente. Possui fios encapsulados para garantir a vida util do material. Espuma
laminada de espessura minima de 100mm com densidade aproximada de 28Kg/m3 . Fixagdo dos assentos na
estrutura por meio de parafusos auto atarrachantes zincados.

ENCOSTO composto por, Espuma laminada com no minimo 70mm de espessura e densidade aproximada de
23Kg/m3. Estrutura em chapa de OSB de no minimo 10mm na parte superior e lateral e estrutura em
madeira maci¢a de no minimo 40mm x 20mm.

APOIA-BRACOS: Estrutura fabricada madeira maciga de no minimo 40mm x 20mm. Parte superior dos apoia-
bragos em chapa de OSB de no minimo 10mm.

PES fabricados em madeira maciga, torneados e laqueados, fixados a estrutura com parafuso auto atarrachante
zincados. A fixacdo dos bragos, encosto e estrutura dos assentos ¢ feita com parafusos auto
atarrachantes zincados. Dimensdes aproximadas: Didmetro 80mm e altura de 50mm. Acabamento cromado.

ACABAMENTO - Fixagdo de todos os componentes com a utilizagdo de grampos galvanizados e cola. Toda
madeira utilizada possui resina natural anti-cupim. Fechamento inferior feito com TNT (gramatura de 60 g/m2).
Toda madeira utilizada passa por 6 meses de cura exposta ao tempo e 30 dias armazenada com controle de
umidade. Revestimento em couro sintético/ecoldgico, composi¢do em polimeros a base de PVC, espessura de
minima 0,90mm, gramatura de 550 4 670 g/m2.

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrdo estipulado. Cores de
acabamentos a definir.
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SOFA DE 03 (TRES) LUGARES
CATMAT: 460085

SOFA modular reto. Dimensdes aproximadas: largura entre 2100 ¢ 2800 mm, profundidade de 750 mm e altura
840 mm.

ASSENTO formado por quadro de madeira maciga com largura de 70mm e espessura minima de 20mm; Quatro
cantoneiras de madeira com 120mm de largura minima de 20mm de espessura. Percintas elasticas com largura
minima de 50mm, composta por poliéster e borracha com elasticidade de 70% a SO0N. As percintas sdo
trangadas, tensionadas mecanicamente. Possui fios encapsulados para garantir a vida 1til do material. Espuma
laminada de espessura minima de 100mm com densidade aproximada de 28Kg/rn3 . Fixagdo dos assentos na
estrutura por meio de parafusos auto atarrachantes zincados.

ENCOSTO composto por, Espuma laminada com no minimo 70mm de espessura e densidade aproximada de
23Kg/m3. Estrutura em chapa de OSB de no minimo 10mm na parte superior e lateral e estrutura em
madeira maci¢a de no minimo 40mm x 20mm.

APOIA-BRACOS: Estrutura fabricada madeira macica de no minimo 40mm x 20mm. Parte superior dos apoia-
bragos em chapa de OSB de no minimo 10mm.

PES fabricados em madeira maciga, torneados e laqueados, fixados a estrutura com parafuso auto atarrachante
zincados. A fixacdo dos bragos, encosto e estrutura dos assentos ¢ feita com parafusos auto
atarrachantes zincados. Dimensdes aproximadas: Diametro 80mm e altura de S0mm. Acabamento cromado.

ACABAMENTO - Fixagdo de todos os componentes com a utilizagdo de grampos galvanizados e cola. Toda
madeira utilizada possui resina natural anti-cupim. Fechamento inferior feito com TNT (gramatura de 60 g/m2).
Toda madeira utilizada passa por 6 meses de cura exposta ao tempo e 30 dias armazenada com controle de
umidade. Revestimento em couro sintético/ecologico, composicdo em polimeros a base de PVC, espessura de
minima 0,90mm, gramatura de 550 4 670 g/m2.,

Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrdo estipulado. Cores de
acabamentos a definir.
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LONGARINA 02 (DOIS) LUGARES
CATMAT: 289426

ASSENTO/ENCOSTO em chapa de ago de, no minimo, 3mm de espessura, apoiadas sobre longarinas tubulares
de aco com diametro de, no minimo, 35mm e parede de, no minimo, 3mm de espessura e fixadas com rebites de
aco inoxidavel ou parafusos ponta broca.

ASSENTOS com largura individual de cada assento de 550 mm e profundidade de 450 mm. Os assentos sdo
individuais, com espuma injetada com densidade minima de SOkg/m3 aplicada sob chapa metalica de 0,90mm de
espessura com acabamento zincado natural e com dimensdes de 450 mm de largura x 350 mm de
profundidade. A altura do assento em relagdo ao piso ¢ de 400 mm, no minimo, ¢ 460 mm, no maximo ¢ a
inclinag@o do assento esta entre -2° a -7°.

ENCOSTOS sio individuais, com espuma injetada com densidade minima de SOkg/m3 aplicada sob chapa
metalica de, no minimo, 0,90m de espessura com acabamento zincado natural e com dimensdes de 250 mm de
altura x 450 mm de largura. A altura do topo do encosto, perpendicularmente, em relagdo ao chdo ¢é de
aproximadamente de 830 mm. Cada encosto tem seguintes dimensdes aproximadas de 470mm de altura e de
550mm de largura. Inclinagdo do encosto em relagdo ao plano vertical entre 10° ¢ 14°. Revestido em couro
sintético.

ESTRUTURA: A fixagdo dos tubos nos pés laterais ¢ feita por meio de 04 (quatro) reforgos (duas para cada
tubo), confeccionados em aluminio injetado nas seguintes medidas minimas: 07mm (sete ilimetros) de espessura
x 40mm (quarenta milimetros) de largura.

UNIDADE

200

25/28



15/01/2020

SEI/TJPI - 1490830 - Termo de Referéncia

PES LATERAIS tipo trapezoidal em aluminio injetado, que impede a oxidagdo, com dimensio minimas
de 40mm de largura e 15 mm espessura. As sapatas deverdo ser confeccionadas em termoplastico de alto
desempenho, como polipropileno copolimero, ou resina de similar performance, regulaveis, para eventual
corregdo de piso, dispensando assim sua fixagdo. Devera possuir as seguintes medidas minimas de 15mm de
espessura e 45 mm de didmetro minimo aceitavel.

APOIA-BRACOS: As partes superiores das estruturas trapezoidais (pés laterais) constituem os apoia-bragos das
extremidades da longarina.

LONGARINA DE 03 (TRES) LUGARES
CATMAT: 289426

ASSENTO/ENCOSTO em chapa de ago de, no minimo, 3mm de espessura, apoiadas sobre longarinas tubulares
de aco com didmetro de, no minimo, 35mm e parede de, no minimo, 3mm de espessura e fixadas com rebites de
aco inoxidavel ou parafusos ponta broca.

ASSENTOS com largura individual de cada assento de 550 mm e profundidade de 450 mm. Os assentos sdo
individuais, com espuma injetada com densidade minima de SOkg/m3 aplicada sob chapa metalica de 0,90mm de
espessura com acabamento zincado natural e com dimensdes de 450 mm de largura x 350 mm de
profundidade. A altura do assento em relagdo ao piso ¢ de 400 mm, no minimo, ¢ 460 mm, no maximo e a
inclina¢do do assento esta entre -2° a -7°.

ENCOSTOS séo individuais, com espuma injetada com densidade minima de 50kg/m3 aplicada sob chapa
metalica de, no minimo, 0,90m de espessura com acabamento zincado natural e com dimensdes de 250 mm de
altura x 450 mm de largura. A altura do topo do encosto, perpendicularmente, em relagdo ao chdo ¢ de
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47 | aproximadamente de 830 mm. Cada encosto tem seguintes dimensdes aproximadas de 470mm de altura e de | UNIDADE 250
550mm de largura. Inclinagdo do encosto em relagdo ao plano vertical entre 10° e 14°. Revestido em couro
sintético.

ESTRUTURA: A fixagéo dos tubos nos pés laterais é feita por meio de 04 (quatro) reforg¢os (duas para cada
tubo), confeccionados em aluminio injetado nas seguintes medidas minimas: 07mm (sete ilimetros) de espessura
x 40mm (quarenta milimetros) de largura.
PES LATERAIS tipo trapezoidal em aluminio injetado, que impede a oxidagdo, com dimensio minimas
de 40mm de largura e 15 mm espessura. As sapatas deverdo ser confeccionadas em termoplastico de alto
desempenho, como polipropileno copolimero, ou resina de similar performance, regulaveis, para eventual
corregdo de piso, dispensando assim sua fixagdo. Devera possuir as seguintes medidas minimas de 15mm de
espessura ¢ 45 mm de didmetro minimo aceitavel.
APOIA-BRACOS: As partes superiores das estruturas trapezoidais (pés laterais) constituem os apoia-bragos das
extremidades da longarina.
Caracteristicas de referéncia, sendo aceitas outras dentro do limite do desvio-padrdo estipulado. Cores de
acabamentos a definir.
ANEXO IT
(Infragdes, graus, multas e penalidades)
Item Infracio Grau Multa
IDescumprimento de quaisquer outras obrigagdes contratuais, ndo explicitadas -
1 .. . . 1 Moratoria
nos demais itens, que sejam consideradas leves
2 INao entrega de documentagédo simples solicitada pelo CONTRATANTE 1 Moratoria
3 IAtraso parcialmente justificado na entrega até 30 dias. 2 Moratéria
4 IAtraso parcialmente justificado na entrega acima de 30 dias até 60 dias. 3 Moratoria
5 Atraso parcialmente justificado ou injustificado na entrega acima de 60 dias. 4 Compensatoria
6 IDescumprimento de outros prazos, previstos do TR 2 Moratoria
7 [Erros de execugdo do objeto 3 Moratéria
8 IDesatendimento as solicitagdes do CONTRATANTE 3 Moratéria
IDescumprimento de quaisquer outras obrigagdes contratuais, ndo explicitadas -
9 . . . . g 3 Moratoria
nos demais anteriores, que seriam consideradas médias
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10 |Execugdo imperfeita do objeto 3 Moratéria
1 INao manutengdo das condigdes de habilitagdo e de licitar e contratar com a 4 Compensatéria
IAdministragdo Publica durante a vigéncia contratual P
12 |Nao entrega de documentag@o importante solicitada pelo CONTRATANTE 4 Compensatoria
13 Descump;m}ento de quaisquer outras obrigac¢des contratuais, ndo explicitadas 4 Compensatéria
nos demais itens, que seriam consideradas graves
14 |Inexecugcdo parcial do Contrato 4 Compensatoria
15 D;scumpr}me.nto da legislagdo (legais e infralegais) afeta a execucdo do objeto 5 Compensatéria
(direta ou indireta)
Cometimento de atos protelatorios durante a execugdo visando adiamento dos .
16 5 Compensatoria
prazos contratados
17 |Inexecugdo total do Contrato 5 Compensatoria
P a - .
Grau Advertellcm. 1 Mora moratdéria Multa Compensatéria Impedimento
Ocorréncia Valor Mensal Prazo
1 Sim Nio Nio Nao
2 Nao 1% a 4,9% por ocorréncia ou contrato |1,5% a 4,9% por ocorréncia ou contrato Ml n}mo.: 1 més
Maéximo: 2 anos
0, 0, A 1 ni .
3 Nio 5% a 8,9% por ocorréncia ou contrato 8,0% a 14,9% por ocorréncia ou M1r,11{no. .6 meses
contrato Maéximo: 3 anos
0, 0, A 1 ini .
4 Nao 9% a 11,9% por ocorréncia ou contrato 15,0% a 24,9% por ocorréncia ou M{m.mo.. 3 anos
contrato Maiximo: 5 anos
5 Nao 12% a 15% por ocorréncia ou contrato | 25% a 30% por ocorréncia ou contrato M1,n1.m0: 4 anos
Maéximo: 5 anos

ANEXO 111

PESQUISA DE MERCADO

(1460842)
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MODELO DE PROPOSTA

(1275655)

ANEXO V
PLANTAS LAYOUT PALACIO E ADMINISTRATIVO

(1460891)

Documento assinado eletronicamente por Caio Medeiros de Noronha Albuquerque, Analista Judicidrio - Arquiteto(a)/ TJPI, em 09/01/2020, as 14:13,
conforme art. 1°, I1I, "b", da Lei 11.419/2006.
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